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Hoy va a ser una sesion un poco mas larga asi que animo y a por todas. Trataremos de utilizar

diferentes opciones del software CURA y lo mds importante, disefiar nuestra primera pieza
impresa en 3D e imprimirla. Para ello, antes de nada, debemos “controlar” qué es lo que hacemos y
las distintas funciones de los parametros que hemos visto. Comencemos.

1. Descargar la ultima version del software CURA. Se puede encontrar en la pagina:

https://ultimaker.com/en/products/ultimaker-cura-software

PREPARAR

¥ iy ences < [——
Gamm Nozse

¢ = standard Qualty PLA.. [ 20w &l Apagado ¥ Encendido #

Una vez descargada instalar dicha versidon probaremos que el software se abre y que aparece la
pantalla principal (en el momento de escribir este “curso”, se estd trabajando con una version de CURA

4.3).
2. Configuracion Inicial.

Tras instalar, lo primero que nos solicitara es configurar la
impresora por defecto, para ello nos aparece una ventana
con distintas impresoras. Para seleccionar las nuestras,
iremos a OTHER, y ahi seleccionaremos BQ Witbox 2 o
aquella que tengamos. Al hacerlo nos aparecera la impresora
junto con sus caracteristicas basicas.

3. Configuracion del Idioma.

Para configurar el idioma a espafiol, iremos al menu
Preferences — Configure Cura. Al pulsar nos aparecerd la
siguiente ventana en la que podremos seleccionar el idioma.
Tras hacerlo tendremos que reiniciar el programa.

G Agregar impresora

>  Ultimaker
2> Custom
v Other
O 101Hero
O 3DMaker Starter
O 3Dator
(O ABAX PRi2
(O ABAX PRi5
(O ABAX Titan
O ALYA
O BrB
(O BQ Hephestos 2
(O BQ Prusa i3 Hephestos
(O BQ Prusa i3 Hephestos XL
O BQ Withox
® BQ Withox 2
(O Builder Premium Large
O Builder Premium Medium
O Builder Premium Small
(O Cartesio
O Creality CR-10
O Crealty CR-10 54
O Crealty CR-10 S5
@] Dagoma DiscoEasy200
O Delta Go
O DeltaBot

Nombre de la impresora: |EQ Withox 2
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G Preferences %
General
settngs | General
Printe_rs Interface n
Materials Language:|English *  Currency: €
Profiles
Plugins Theme: Ultirmaker -

You wil need to restart the application for these changes to have effect.
Slice autormatically

Viewport behavior

Display overhang

[ center camera when item is selected

[ Invert the direction of camera zoom.

[] Zoom toward mouse direction

Ensure models are kept apart

Automatically drop models to the buid plate

Caution message in gcode reader

[ Force lyer view compatibiity mode (restart required)

Opening and saving files

[] Scale large models

Scale extremely small models
Add machine prefix to job name

Show summary dialog when saving project
Defaul behavior when opening a project file:

Always ask -

Override Profile

Alwavs ask me this - v
Defaults Close

4. Instalaciéon de Plugins.

Los plugins son pequeios “programas” adicionales que se pueden instalar a nuestro software y que lo
dotan de ciertas caracteristicas y/o funcionalidades. Para instalarlos bastara ir al meni Complementos-
Examinar Complementos.

| Marketplace | | Inici

< _E Standard Quality PLA... @ 20% ﬂ Apagado % Encendido #

Ajustes de impresidn X

= Altura de capa”)
012 0.16 0.2 028

En este caso, vamos a instalar un plugin que puede ser de utilidad y mas aun cuando comenzamos en
la impresidn 3D, estos son los indicados en la siguiente figura:
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Complementos

Materiales

Destacado

NX

Siemens NX

Inventor integration

W 3.8 {4 calificaciones)

Integration
W 4.7 (6 calificaciones)
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& Marketplace

Instalado

SW

SolidWorks

integration
# 2.9 (9 calificaciones)

Complementos de la comunidad

R B & [

3DPrinter0S integration

Application for a quick 3D print of your models
by 3Dprinter0S. The world’s first operatin...

W 4.0(1 calificaciones)
Automatic Slicing Toggle Switch

Adds a button to the sidebar to toggle
automatic slicing.

* 4.2 (9 calificaciones)
Blender integration

Allows opening Blender files directly in
Ultimaker Cura.

# 2.0(1 calificaciones)

Custom Setting Visibility Set Creator

Lets the user store custom Setting Visibility sets

ko
A

Auto-Orientation
Extension that enables the automatic
orientation of models to reduce the need fo...

* 4.9 (18 calificaciones)
Barbarian Units

An extension that enables users to quickly
convert models from inches to metric

* 4.8 (6 calificaciones)
CATIA integration

This plugin provides support to Cura to open
CATpart files. Mevertheless, Dassault Systemes...

Custom Supports

Cura plugin, which enables you to add custom

e Permitira colocar el objeto en la mejor posicidn para su impresién. (Tranquilos, lo veremos en
accion muy pronto).

5. Eleccion de la Impresora 3D.

En primer lugar, se comprueba cudl es la impresora que estd configurada por defecto, para ello, se

pulsa sobre:
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Extensiones Preferencias Ayuda
Impresoras de red habiltadas

Extruder 1 4 Impresoras locales
Perfil *| ® Crealty Ender-3
Configurar visibilidad de los gjustes... LEGIO Leon3D

Lion 2

Agregar impresora...

Adrninistrar impresoras ...

brchesn  Heraenienta Il\hquim_ tsperin  Ayuds
Besc | wanzato | Gompee | @ | Prusa Mendel 1

Cabdad Reprap
Excance de i caps (] YM
Espascr de s pared {mm) Afisdil nueva magquina..

Almiiutas)

Ajurts e la miguira... '3

nstalar ol firrveane por defects

gy mupariorn & inferkor Instaler firmemre perionalizado..

Se comprueba si estan las impresoras con las que se va a trabajar durante el curso, como son:
# Creality Ender 3

# Legio
#  WitBox 2...etc.

En caso de que ya estén, se pasara al siguiente apartado, sino es asi, los pasos a seguir son los indicados
anteriormente:

Al finalizar este apartado, el resultado deberia ser del siguiente modo:

Ajustes  Extensiones Complementos  Preferencias  Ayuda

Impresaora L BCM3D_DELTA
Material » | ®  BQPrusa il Hephestos
Perfil » BCQ Witbox 2
Configurar visibilidad de los ajustes... Agregar impresora...
|| \ Administrar impresoras ...

\\ Si hemos afiadido alguna impresora que no queremos que esté, seleccionaremos:
Ajustes 2 Impresora = Administrar Impresoras—> Seleccionar la impresora y Eliminar
Nos posicionaremos en la maquina que se desea ELIMINAR y se pulsa sobre el botén

J.Cubillo.
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G Preferencias

General

Cambiar nombre

amustes | LMpresoras

Impresoras

Mageriales Activar Agregar
Perfiles

Compleme._. BCM3D DELTA

B0 Prusa i3 Hephestos
BQ Withox 2

BQ Prusa i3 Hephestos

#justes de la maguina Connect OctoPrint

Actualizar firmware

Tipo de impresora:  BQ Prusa i3 Hephestos
Conexign: La impresora no esta conectada.

Con esto estan configuradas las maquinas que se emplearan por defecto.

6. Comprobar PARAMETROS DE NUESTRA IMPRESORA.

Vamos a ver las caracteristicas de la impresora que hemos configurado, para ello, lo primero es ir a
Administrar impresoras y con la impresora escogida, seleccionar Ajustes de maquina.

Ajustes  Extensiones Complementos  Preferencias  Ayuda

4

Impresora BCN3D_DELTA
Material 4 BQ Prusa i3 Hephestos
Perfil b ®  BQWitbox2

Configurar visibilidad de los ajustes... Agregar impresora...

Administrar impresoras ...

Es importante saber cuales son las dimension
(traducido por tobera), ...etc.

G Preferencias

General
Ajustes
Impresoras
Materiales
Perfiles
Compleme_

Impresoras

Activar Agregar Eliminar | Cambiar nombre

BCN3D_DELTA
BQ Prusa i3 Hephestos

BQ Witbox 2

Ajustes de la maquina| Connect OctoPrint

Actualzar firrmware

Tipo de impresora:  BQ Witbox 2
Conexién:

es de nuestra maquina, cual es el tamafio del nozzle

Vamos a configurar la LEGIO. Pulsamos sobre AGREGAR impresora.

G Agregar impresora

Agregar una impresora en red

Agregar una impresora fuera de red
> Ultimaker BV.

™ Custom

@ Custom FFF printer
O DeltaBot

> 101Hero
> 3Dator GmbH

> 3DMaker

?  ABAX 3d Technologies
> Affawise

> Anet

>

Anycubic

Agregar una impresora

Nombre de laimpresora [ LEGIO|

Cancelar
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G Agregar impresora x

Ajustes de la maquina

Impresora Extruder 1

Ajustes de la impresora Ajustes del cabezal de impresion

¥ (anchura) 200 mm || X min. -20 mm
Y (profundidad) 200 mm || ¥ min. -10 mm
7 (altura) 200 mm || X mdx. 10 mm
Forma de la placa de impresid| Rectang... Y mnd. 10 e
Origen en el centro Altura del puente 200 M
Plataforma calentada v Numero de extrusores 1 Ao
Volumen de impresian calentz

Tipo de GCode Marlin

Iniciar GCode Finalizar GCode
G228 ;Home M104 50
51 715.0 Fa000 ;Move the platform down 15mr M140 50
;Prime the extruder jRetract the filament
G392 EQ0 GH2EL
G1F200 E3 G1E-1F300
G392 EQD G258 X0 Y0
M3
G Ajustes de la maquina
Impresora Extruder 1
Ajustes de la tobera
Tamaiio de la tobera 04 mm
Diametro del material compatible 1.75 mm
Desplazamiento de |a tobera sobre el gje X| 0 mm
Desplazamiento de |a tobera sobre el gje Y| 0 mm

Mamero de ventilador de enfriamiento 0

GCode inicial del extrusor GCode final del extrusor
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7. Comprobar configuraciones de CURA e Impresoras.

En este caso el ejercicio consistird en comprobar los tiempos de impresién, atendiendo a la
configuracion que se realice de la impresora. Todos
trabajaremos sobre el mismo modelo para comprobar  Cenfiguracién de impresion

que el resultado es el mismo, y el modelo es: Recomendado | Personalizado
wip_robotito_.stl. Ademas, pondremos los ajustes en
PERSONALIZADO, para ver qué es lo que estamos haciendo.

Selecciona la impresora con la que vas a trabajar por ejemplo LEGIO

Carga el modelo wip_robotito_.stl. (Pista—> Emplea el menu Archivo)

Por dltimo, para tener una vision “mas profunda” de las distintas caracteristicas, vamos a mostrar
algunos parametros de configuracion del menu perimetro. Para esto, pulsa sobre la rueda dentada que
hay en ese menu.

1

!

=

, Perimetro L <

C

En la nueva ventana, ademds de las casillas que estdn activas, vamos a @ [ Extrusor superior/inferior
activar las casillas siguientes: Grosor superior/inferior
Grosor superior

Capas superiores

Después de eso, el menu Perimetro quedara del siguiente modo: Grosor inferior
Fl perimetro - Capas inferiores
Grosor de la pared 1.2 mm
Grosor superiorfinferior 1.2 mm
Grosor superior 1.2 mm
Capas superiores l:l
Grosor inferior 1.2 mm

Capas inferiores I:l

A partir de este momento, estds solo ante el peligro, y debes contestar a las siguientes cuestiones, si
las contestas de forma correcta estards mds cerca de ser un “profesional de la impresion 3D”, animo.

iCONTESTA QUE HAS APRENDIDO!!!
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1. ¢Enqué parte de la superficie de impresidn ha situado por defecto el modelo? Y épor qué crees
que es?

2. ¢Cudnto tiempo tarda en imprimir el modelo?

A continuacién, vamos a cambiar y comprobar los ajustes de la swono
impresora, para ello vamos a poner la vista del modelo en formato Vta d rayos X
CAPAS (LAYERS), y empezaremos a ver desde el ultimo parametro
al primero.

3. ¢Cudl es la media del Nozzle de esta impresora?

4. (Cudl es el diametro del filamento que emplea esta impresora?, éiestd bien puesto en la

configuracion?

5. ¢éQué tipo de filamento vamos a emplear PLA, ABS?

6. ¢Por qué has escogido ese tipo de filamento?

7. ¢éQué temperatura es adecuada para este filamento?

8. ¢Puedes superar la temperatura de 230 grados a la hora de imprimir con esta impresora? ¢ Por
qué?

9. ¢Tiene cama caliente la impresora?
10. ¢Qué velocidad de impresién consideras adecuada, no olvides que esta velocidad también
depende del material?

Ahora vamos con el relleno!!

11. ¢Qué consigues con un relleno del 20% frente a uno del 100%?, éconsideras que esta pieza
debe tener un relleno superior al 20%?

12. éQué es el espesor superior e inferior?, ési quisiéramos una pieza uniforme en todos los sitios,
este parametro deberia ser igual a otro, a cual?

Ya estamos terminando....

13. ¢Qué es la retraccion?

J.Cubillo.
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14. ¢Por qué es importante?

15. ¢Hay algun tipo de filamento donde se desaconseje utilizar retraccion?

16. Espesor de la pared, itienes claro qué es la pared?, si tenemos un Nozzle de 0.4mm, é{podriamos tener
una pared de 0.9mm?, é{por qué?, ¢qué grosor de pared consideras adecuado para una pieza “normal”?

17. éQué es el espesor de la capa?, y por ultimo.... ¢éQué otro parametro debe ser igual a este para que la
pieza sea uniforme?

Espesor de la capa inicial. Con esto le indicamos que la primera capa sea un poco mas gruesa que las siguientes.
18. Si quisiéramos eliminar las letras de debajo del modelo, é Cdmo lo harias?
Es el momento de ver cdmo cambia el tiempo de impresion atendiendo a estos parametros.

19. Cambia el espesor de la capa entre 0.1y 0.2, icdmo afecta al tiempo de impresion?, ¢afecta a la calidad
de la pieza?, dejaremos el espesor en 0.2mm

20. Modifica el espesor del relleno, del 20% al 10%, éahorramos mucho tiempo?, y si subimos el espesor al
100%, teniendo esto en cuenta, émerece la pena subir bajar el espesor?

21. 0JO con la temperatura de impresion, siimprimimos en PLA, ¢qué valor aconsejamos?

22. Momento de ver cémo funciona uno de los plugins (el indicado en la figura de abajo), para ello, carga el
objeto llamado Hephestos_Y_End. ¢ Al imprimir esa pieza habria algun problema segln esta colocada?

Extensiones Complementos  Preferencias  Ayuda
Changeleg 4
Post Processing 4
Update Checker 4
Auto Orientation  * Calculate fast optimal printing orientation
Calculate extended optimal printing orientation

23. Prueba el primero de los plugins que hemos instalado, con la pieza Hephestos_Y_End.stl, ¢ha
modificado la posicidn de la pieza?, éahora se puede imprimir sin problemas?

Si has podido contestar a todas estas preguntas, no sélo eres capaz de imprimir, sino que ademas eres capaz de
comprender lo que estamos haciendo. jBuen trabajo!!!
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PARAMETROS AVANZADOS

Ahora vamos a ver 2 parametros mas para ser alumnos AVANZADOS, no te preocupes que NO hay que saber
todo.

En el menu de material, seleccionamos la rueda dentada para que nos muestre mas parametros.

|||||| Material L <

En la ventana que aparece, seleccionaremos ademas de los que ya estan, los siguientes:

Distancia de retraccién
Velocidad de retraccion

Velocidad de Retraccion, este parametro indicara a la velocidad a la que se retraera el plastico, se aconseja NO
subir de la indicada.

Distancia (mm). Indica la cantidad de plastico que se va a retraer, por defecto puede venir 6, 6.5, quiza estos
valores sean demasiado elevados, por lo que para asegurarnos se podria bajar a 2mm.

Y esto es lo mds importante que podemos ver de CURA, hay mds pardmetros, mds funcionalidades, pero con
estas podremos imprimir CUALQUIER PIEZA, asi que vamos a por la siguiente prdctica.
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Préactica 2. OBTENCION DE MODELOS A PARTIR DE UNA IMAGEN
W} El programa CURA, es capaz de obtener objetos en 3D a partir de objetos en 2D, es decir

imagenes en formato jpg, jpeg, bmp y png. En esta practica vamos a ver en primer lugar
cémo es el proceso y qué elementos tenemos para ello.

La forma de realizarlo es "Cargar un modelo..." desde
"Archivo" eligiendo la imagen a cargar y nos sale el
siguiente menu contextual:

Convertir imagen...

Altura (mm) |1g 4 Altura del objeto. Eje 1.
Como de alto quedara el objeto
Base (mm) |1 <—+— Base de la imagen.
Espesor que tendra la base.
Anchura (mm) [120.0 4=~ Anchura. Del objeto. Sera propor:
a la longitud
Profundidad (mm) [70.43478260860566 g

Mo tocar. Lo calcula el software

Cuanto mds claro mas ako o | Qué es lo que se desea mas alto
lo claro o lo oscuro
Suavizado I

Aceptar Cancelar

Vamos a ver qué ocurre al importar la bici y seleccionar los parametros siguientes:

s |
Convertir imagen... ! Pt |

Altura (mm) [s |
Base (mm) (1.0 |
Anchura (mm) |70 I
Profundidad (mm) |41.08695652173913 |

iCuanto mds oscuro mas ... Vi
Suavizado l

Aceptar | Cancefar |

Si a continuacidn modificamos el suavizado, veremos que las lineas de la bici no son tan marcadas, se
han suavizado.

Convertirimagen...

Altura (mm) ]5.0 [

Base (mm) |1-0 |

Anchura (mm) [120.0 [ ! \ q
- K -
| / ' \
o

Profundidad (mm) ] 70.43478260869566

Cuanto mds oscuro mas ... v f

Suavizado l : __/l N

| Aceptar | Cancelar

I I 1 I ] 1
La ultima prueba que vamos a hacer es importar de nuevo la bici, pero esta vez diremos que la parte
mas clara arriba. Como podras observar, ahora la bici esta hundida en el soporte.

J.Cubillo.

@QOEE

BY NC SA



@ DIA 2 CURSO DE INICIACION A LA IMPRESION 3D. CFIE PALENCIA 2019

Convertir imagen...

Altura (mm) |5.0

= | aeer
Profundidad (mm) [41.08695652173913 -3 A‘\ = - ] “; : . f*
4, _,‘m.ul'”‘l"

| Cuanto mas claro mas alto

Suavizado I

Aceptar Cancelar f / | |

Y supongo que te preguntaras, vale, bien, y esto, épara qué sirve?, pues lo veremos con varios

ejemplos. El primero de ellos una placa o llavero.

Es el momento de DIY (Do It Yourself)

Vamos a crear una placa con nuestro nombre, para ello, emplearemos el editor de texto WORD u otro
editor cualquiera:

1. Escribiremos en letras grandes y en negrita, nuestro nombre, y una vez hecho, capturamos la
pantalla y editamos la imagen capturada para quedarnos sélo con el nombre.

2. Para capturar la pantalla pulsa sobre la tecla Imprimir_Pantalla

3. Para editar la imagen puedes emplear el Paint, y recortar justo el nombre, con lo que
obtendremos una imagen como la siguiente:

' VERA

rrrrr e psisers (B cpanol mpety B0 e Wl s -

4. Y guarda laimagen del nombre para abrirla con el software CURA. LIdmala minombre.jpg

Desde el menu Archivo del CURA, selecciona cargar modelo y carga el archivo minombre.jpg.
Aparecera una ventana con las opciones de importacién. Toma los datos de la siguiente figura:

Convertir imagen...
Alcura (mm) |5-0 |
Base (mm) |1.0
Anchura (mim) |?0
Profundidad (mm) [41.08605652173913

Cuanto mids oscuro mas ... v
Suavizado I

Aceptar Cancelar
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Pulsa sobre OK y veras el resultado.

A continuacion, vamos a escalarlo para dejarlo en un letrero de 70mm x 30mm aproximadamente. No
lo hagas mas grande ya que queremos que a todo el mundo le dé tiempo a imprimir, y cuanto mas
grande, mas tiempo tarda.

x [70 mm || 100 0
v [30] mm | 10435 % | '
z | 5.2174 mm | | 86.96 %

&

DAjustar escala
Escala uniforme

0JO: He resaltado en amarillo la Escala Uniforme, ya que, con esto activo, si modificamos cualquiera
de los ejes, el resto se modificara automaticamente para ajustar la escala.

Comprueba las capas y el resultado.

Si estds conforme con el resto de los parametros de impresion (espesor de capa, temperatura...etc.),
puedes guardar el modelo (formato GCODE), y llevarlo a Imprimir... si quieres mejorarlo podemos
hacer algo mds... sigue leyendo.

Hemos hecho una placa con nuestro nombre, pero ¢y si quisiéramos hacer un llavero con nuestro
nombre?, podemos intentarlo de una forma poco ortodoxa pero si efectiva. Haremos lo siguiente:

Emplearemos el software Word u otro editor de texto que permita comprimir el espacio entre los
caracteres, trataremos de hacer que las letras que componen el nombre se toquen entre ellas de
forma que constituyan un Unico objeto.

Esto se puede realizar desde el menu Fuente-Avanzado y modificando los parametros que se
muestran en la siguiente figura:

Fuente ? X

Fuente Avanzado

Espaciado entre caracteres

Escala: 100% iV
Espaciado: \ En |1pto B
Posician: Maormal R En: =

] Interletraje para fuentes: puntos o mas

-

Caracteristicas OpenType

Ligaduras: Ninguna hd
Espaciado entre nimeros: | Predeterminado b
Formatos de nlimeros: Predeterminado e
Conjuntos estilisticos: Predeterminado w

D Usar alternativas contextuales

Vista previa
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Hecho esto, anadiremos una letra “O” a nuestro llavero que servira de argolla para la cadena, esta “O”
la pondremos como subindice o superindice, atendiendo al lugar donde deseemos colocar dicha
argolla.

El resultado seria algo como el siguiente:

prio Formato Referencias Coarrespondencia Revisar Vista Q ;Qué desea hacer?

93 -[190 -| A A Aa- | i AaBbCeDdE| AaBbCeDdi A3BbC( A

S -abe X, X | A-W- A T Normal | TSinespa.. Titulo 1

Fuente 5 Parrafo 5
2.

<]
~
w
-
~
@

Los pasos siguientes son los indicados en el caso anterior para llevarlo al software CURA. Una vez alli
tendremos algo como lo siguiente:

‘ =

Por ultimo, eliminaremos la capa inferior, de forma que Unicamente se impriman las letras y no la
superficie debajo de las mismas. ¢Qué se te ocurre hacer para que la base no se imprima y sélo
aparezcan las letras?

—

El resultado lo podéis ver aqui arriba.
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Practica 3. CURVAS DE NIVEL

% Aprovechando lo que hemos visto hasta ahora, vamos a realizar un ejercicio que podria ser

curioso o interesante para, por ejemplo, alumnos de ciencias sociales, de educacion fisica,
geologia, geografia...etc. Como puede ser, crear un mapa de curvas de nivel de una determinada zona,
para ello podran emplear el Paint, el Word o cualquier programa con el que se pueda colorear.

Un ejemplo de lo que pretendemos se presenta a continuacion:

Empleando el Word, vamos a crear una piramide circular, para ello insertaremos circunferencias
concéntricas y las rellenaremos de color teniendo en cuenta:

La parte mds alta la vamos a realizar en negro, y las alturas iran descendiendo a medida que se va
aclarando el color, de forma que lo mas alto es el negro, hasta llegar al blanco que es lo mas bajo.

El aspecto de lo que intentamos realizar es como el mostrado a continuacion:

Una vez hecho esto y teniendo en cuenta los pasos realizados en las practicas anteriores se pretende
que empleando el software CURA, se “levante” esta pirdmide, para ello haremos que la parte mas alta
de la pirdmide mida 50mm, y la dimensién de la anchura sea de 70mm. El resultado seria:

Escala X I
Escala Y (1.0 |
Escala Z AR
Tamafio X (mm)
IEC R RGO 64.651 |
Tamaiio Z (mm) XN
Escala Uniforme a

Como se ve, este es un ejemplo sencillo de cémo se podria emplear este software para crear un mapa
de curvas de nivel tridimensional.

Es tu turno, modifica el ejercicio para ver otras posibilidades, e imprime la que mas te guste.

J.Cubillo. i
@eEle

BY NC SA



G DIA 2 CURSO DE INICIACION A LA IMPRESION 3D. CFIE PALENCIA 2019

P Practica 4. PIEZAS MOVILES

jﬁtg” Ademas de realizar piezas como la anterior, con la impresién 3D, es posible crear piezas
i articuladas, es decir que tras ser impresas de UNA SOLA PIEZA puedan moverse libremente.

Esto es muy Util a la hora de desarrollar estructuras méviles o elementos que puedan necesitar cierta

precisidn. Para ver un ejemplo de este tipo de piezas, puedes imprimir un giroscopio. (Gyro (7 Rings,

@78mm) https://www.thingiverse.com/thing:1804058/#files) B

Para piezas moviles recomiendo:
e Imprimir capa 0.15 o
e Paredes 0.6 B

e Velocidad 30mm/s
e Relleno: 20%
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