CHAPAS DE ANCLAJE UTA 2

UNION TIPO 10

Escala 1:20

Dimensiones Placa = 250x250x15 mm ( S275)
Pernos = 8212 mm, B500 S, Ys = 1.15
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Espesor placa base: 15 mm

Detalle Anclaje Perno
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UNION TIPO 11
Dimensiones Placa = 250x250x15 mm ( S275)
Pernos = 8312 mm, B 500 S, Ys =1.15
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Detalle Anclaje Perno
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UNION TIPO 12

Dimensiones Placa = 250x250x15 mm ( S275)
Pernos = 8212 mm, B 500 S, Ys = 1.15
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Espesor placa base: 15 mm
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UNION TIPO 13

Dimensiones Placa = 250x250x15 mm ( S275)
Pernos = 8212 mm, B500 S, Ys = 1.15
Escala 1:20
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Detalle Anclaje Perno
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Espesor placa base: 15 mm 30

(Cubricion escalera)
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CUADRO DE CARACTERISTICAS TECNICAS SEGUN "DB SE-A"
ACERO S 275. TENSION DE ROTURA (Fu)
2
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ESPECIFICACIONES GENERALES DE UNIONES SOLDADAS DESCRIPCION SEGUN NORMA DB SE-A 0 Nfmm
Tipo G LIMITE ELASTICO | Espesor < = 16 m.m. 275 Nimm 2 DOBLADO SATISFACTORIO EN ESPESOR (a)
. sobre mandril de diametro
TIPOS DE SOLDADURAS GARGANTAS DE (minimo Espesor > 16 m.m. y < =40 mm. | 265 N/mm.2
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o] Q
o R el el 4.0-4.2 3.0 3.0 ROTURA ., || NOTAS
)L ' )L 4.3-4.9 3.0 3.0 (minimo) Transversal 20% || g cargas se indican en valores caracteristicos (sin
e S 1 : E 40 m.m.y <= m. | Longitudinal15% || Ponderacion)
7 60— FGTH $ $ 5.0-56 3.5 3.0 spesor > 40 m.m. y < =63 m.m ongruding - para todos aquellos extremos no definidos explicitamente en el
>/‘ Correa c 57-63 4.0 30 Transversal 20% | | presente proyecto, se seguiran las indicaciones de la DB SE-A
#80x60x4 %'% 6.4-7.0 45 3.0 NOTAS
| #80x60x4 ’ : ’ ’
G R
O‘Oo ‘90 e |- ra-r7 5.0 3.0 - NIVEL DE CONTROL NORMAL, CON CALIDAD DE EJECUCION SEGUN ISO9001
& T 7.8-84 5.5 3.0 - ACERO GALVANIZADO EN CALIENTE SEGUN UNE-37-508, CON UN ESPESOR MINIMO DE 100 MICRAS
85-91 6.0 35 - EN LAS SOLDADURAS REALIZADAS EN OBRA SE APLICARA EN EL CORDON Y PARTES DE GALVANIZADO AFECTADAS UNA
AN AN CAPA DE ZINC,
o N Sy N 92-99 6.5 3.5 CON UN CONTENIDO DE AL MENOS EL 60% EN PESO, UNA VEZ EJECUTADA LA CORRECTA LIMPIEZA DE LA UNION.
NG ) i N ’ NOTAS: 10.0-106 | 7.0 4.0
5.0 5.0 Los cordones de soldadura en soldaduras en angulo tendran una
) ) garganta (g) del 70% del espesor menor (e1) de las chapas a unir y del 107-11.3 75 4.0
Cordon I Cordon Q 50% del espesor (e1) si se realizan en ambas caras. Los cordones de 11.4-12.0 8.0 4.0
#120x5 T #120x5 T soldaduras seran continuos. 121-12.7 8.5 45
Las uniones a tope llevaran preparacion de bordes y los cordones de 128-134 9.0 45
soldadura deberan ser continuos y con penetracién completa. ’ : ’ ’
N NS 13.5-14.1 9.5 5.0
e 120 o 12 120 #
AN SOLDADURAS A TOPE 14.2-155 10.0 5.0
- g UNIONES EN CHAPAS DE DISTINTO ESPESOR 156-169 | 11.0 55
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