CUADRO DE CARACTERISTICAS TECNICAS SEGUN "DB SE-A"

/APOYO DE CHAPA COLABORANTE EN VIGA METALICA |

ARMADURA DE %
ARMADURA DE ARMADURA DE REPARTO ACERO S 275. TENSION DE ROTURA (f)
NEGATIVO REPARTO 5
ESPECIFICACIONES GENERALES DE UNIONES SOLDADAS . : . . ————— s DESCRIPCION SEGUN NORMA DB SE-A 410 N/mm.
12,5 REMATE . ’
- B PERIMETRAL = LIMITE ELASTICO | Espesor < = 16 m.m. 275 Nimm 2 DOBLADO SATISFACTORIO EN ESPESOR (a)
©/)9/)9/) ©/) 9/} 8/) ©/) /) 9/ 9/ 5/) o) 9 6/) 9/) © 7 RCOL-02.02 [o DoVl Vs VsV VsV 7.5 (minimo 3 sobre mandril de diametro
TIPOS DE SOLDADURAS GARGANTAS DE el VeVl Yool lele Vs VsleY ° ) Espesor > 16 mm. y <=40m.m. | 265 N/mm.
CHAPA garantizado) 3 Longitudinal 2,00 a Transversal 2,50 a
SOLDADURA EN ANGULO ggﬁ:SORANTE COLABORANTE Espesor >40 m.m.y<=63 m.m. | 255 N/mm. RESILIENCIA
e2 9 e2 J ESPeEziqcl)nRES amax. | amin. ALARGAMIENTO | Espesor < =40 m.m. Longitudinal 15% || Energia absorvida 2,80 kp/m min. Temperatura ensayo +20°
PERFIL METALICO
R PERFIL METALICO ROTURA NOTAS
et et 4.0-42 3.0 3.0 (minimo) Transversal 20% || g cargas se indican en valores caracteristicos (sin
‘ % % 4.3-4.9 3.0 3.0 Espesor > 40 m.m.y < =63 m.m. | Longitudinal15% ponderacion) - L
5.0-5.6 3.5 3.0 - para todos aquellos extremos no definidos explicitamente en el
ARMADURA DE Transversal 20% resente proyecto, se seguiran las indicaciones de la DB SE-A
5.7-6.3 4.0 3.0 ﬁ,%“éﬁ?ﬁ,? bE VREPARTO il proy 9
6.4-7.0 45 3.0 ! NOTAS
71-77 5.0 3.0 : ° ‘ ° 2 - NIVEL DE CONTROL NORMAL, CON CALIDAD DE EJECUCION SEGUN 1SO9001
€ 78-84 55 3.0 m 7b - ACERO GALVANIZADO EN CALIENTE SEGUN UNE-37-508, CON UN ESPESOR MINIMO DE 100 MICRAS
. - . . ~= - EN LAS SOLDADURAS REALIZADAS EN OBRA SE APLICARA EN EL CORDON Y PARTES DE GALVANIZADO AFECTADAS UNA
8.5-9.1 6.0 3.5 CAPA DE ZINC,
92-99 6.5 35 : RMADURA DE POSITIVOS Si CON UN CONTENIDO DE AL MENOS EL 60% EN PESO, UNA VEZ EJECUTADA LA CORRECTA LIMPIEZA DE LA UNION.
NOTAS: 10.0-106 70 20 T|po 1 FUERAN NECESARIOS
Los cordones de soldadura en soldaduras en angulo tendran una PERFIL METALICO
garganta (g) del 70% del espesor menor (e1) de las chapas a unir y del 10.7-13 5 40 # 200 #*
50% del espesor (e1) si se realizan en ambas caras. Los cordones de 11.4-12.0 8.0 4.0 Escala 155
soldaduras seran continuos. 12.1-127 85 45 :
Las uniones a tope llevaran preparacion de bordes y los cordones de
12.8-13.4 9.0 4.5
soldadura deberan ser continuos y con penetracion completa. 135-141 95 50 CARACTERISTICAS DE LA LOSA MIXTA
. . . . CARGAS MARQUESINA SECCION TIPO DEL FORJADO
SOLDADURAS A TOPE 14.2-15.5 10.0 5.0 + Y
UNIONES ENOCHAPAS DE DISTINTO E<SZPEE/OSOR SE - 1:§ 112 g 22 PESO PROPIO:..........oooooree. 1,85 KN/m? NEGATIVOS AR REPARTO JF + J[
< 25% - Vo . : SOBRECARGA DE USO........ 1,00 KN/m? < J -
2 & ° ° o —
mﬁ + ¥ % 184-19.7 | 13.0 6.0 CARGAS MUERTAS:............. 3,20 KN/m 2 — . 5 =T — 1 ;
19.8-21.2 14.0 6.0 Montante CARGAS TOTAL:......ccooorvvverne. 6,05 KN/m? ' e = S - .
UNIONES EN CHAPAS DEL MISMO ESPESOR 213-226 15.0 6.5 2-UPN-200 © . - >< b ?F
B . CHAPA COLABORANTE - ~
) E -e-d S Tal 7-24. . .
Tipo de I:E::s; :n mem ge‘;iramcr:” t Z:'r‘nm 22.7-240 | 160 | 65 NOTA: CARACTERISTICAS DE LA CHAPA REFUERZOS ARMADURA | ‘ . I .
preparacion : : 241-254 | 170 7.0 Diagonal COLABORANTE INDICADAS EN PLANO MALLAZO: #5, 200x200 POSITIVOS (VER PLANOS)
min. opt. |max. 25.5-26.8 18.0 7.0 + + [
Bordes 4-5 0,0 1,0 2,5 26.9 - 28.2 19.0 7.5 J
eSCuadradoS ] & ] o # ] & & # ] & ] & & £
56,5 15 |20 |30 28.3-31.1 | 200 | 75 o |
BE{I‘* 31.2-339 | 220 8.0 lagona
19 6,5-10 0,0 1,0 2,0
34.0-36.0 24.0 8.0
v s'mg(t,gca 5-10 15 120 25 0-3 Para pilares UPN soldaduras
< 7 j >10-15 15 |20 |30/ 03 discontinuas
\E E é % e INEERANN N
I~
19 >15-20 15 125 35| 03 2UPN-80 a 2UPN-160 L,< 100mm
X simétrica Lw2 100mm
60° 2UPN-180 a 2UPN-220 L,< 130mm
%:V@I%je >15-40 20 |30 |40 2,0 Lwz 130mm
i 2UPN-240 a 2UPN-280 L,< 160mm
9 Lwe 150mm 3
2-UPN-200 N
SOLDADURAS DISCONTINUAS
En caso de soldaduras discontinuas, estas se efectuaran con arreglo al siguiente cuadro.
Lwo L, Lw L, Lw Ejemplo en pilar b1= Distancia de los perfiles a soldar
| \ \ 1 \ b1 e= Espesor mayor del perfil a soldar
L,<200mm *x
>12.e
j@ e Lw=0,75b1
Tipo 2
Tioo 5 Tipo 3
* P Tipo 4
HEB-160 . 0 5 P
#80x4 ML
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N AR :
) % 2 CONSEJERIA DE EDUCACION CO N STR U CC I O N E
Cordon o | .6, DE CENTROS, PLANFICACION Y ORDENACCN EDUCATVA ,
superior ] iagona W
T\‘Ti?,, I x 2-UPN-160 TN % X #80x5 S°CONSEJERIA
- B | EDUCACION JCYL
ontante
o
Diagonal Diagonal #120x5 N SUPERVISADO Fachg
2-UPN-160
. LI 4
supervision
Montante N o
I~
2-UPN-200 e 15/1 0/2021
Escala 1:5 Cordon & sk
2-UPN-200 N
i 200 k Escala 1:5 — x

:

oy
2

E3E
GO

Junta de Castilla y Leén
CONSEJERIA DE EDUCACION

PROYECTO DE EJECUCION

| APOYO TIPO M3 | | | ,
APOYO TIPO M2 MENSULA Y APOYO TIPO M1 INSTITUTO DE EDUCACION SECUNDARIA.
F—20—F . . ncho 40cm IES VIA DE LA PLANTA
(Ver disposicion del chapon en planta) (ancho 40cm)
g = 2xUPN-200(]) SITUACION
S S = —_
g 8 . - 2XUPN-200(0). . —| & CHAPAS DE ANCLAJE MARQUESINA CALLE ZAMORA, GUIJUELO. SALAMANCA
) ) S 5 ¢ K
§ E CERRAMIENTO 8 ‘ oo 1 Tipo 3
& & A 15—5r¢ PREFABRICADO 415451 % 2xUPN-160([]) 2xUPN-160([1) PO ) Tipo 2 Dimensiones Placa = 350x350x25 mm ( $275)
e . w 2xUPN.2()O! ) a E‘ET:;SSI:%E;Z‘?“C; =532883850\>((;8=TT5( S Dimensiones Placa = 350x350x25 mm ( S275) Pernos = 4316 mm, B 500 S, Ys = 1.15
i — o 2xUPN-200(])) ' e — dg 3310 Eecala 120 ’ ’ Pernos = 4@16 mm, B 500 S, Ys = 1.15 Escala 1:20 UTE VZG IES VIA DE LA PLATA
CHAPON TIPO 2 st Escala 1:20
2UPN-200(0) | & 350x350x25 B P I CHAPONTIPO 1 _~o | |f 7 | | - - ARQUITECTOS
e JR - 2xUPN-160(]) 1 Q 350x350x18 | ®© SN s : 2KUPN-160(T) 2XUPN-200() 2UPN-200(0) RICARDO GONZALEZ MARTINEZ
‘ : E E 2xUPN-200([])
‘ El E [ee] N ENRIQUE VILLAR PAGOLA
CHAPON TIPO 2 : f* RODRIGO ZAPARAIN HERNANDEZ
- A ——30—F #257 4320 [ ] f ! T | i
CHAPONTIPO 2 0 S E— R
P P e — N ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ T 2KUPN-160(1) CALLE CAMPANAS 4, 3A. 47001 VALLADOLID
250x350x25 4110130110~ ) o . : . .
N_ P109 P109/ 204415 155 20 Detalle Anclaje Perno N _ ~ Teléfono: 983 33 64 94. Email: estudio@vzarquitectos.com
PILAR M4 PILAR M4 ; D - S Soldadura 150150150 Detalle Anclaje Perno H H D ’
/ Placa base etalle Anclaje Perno
60 40 2 / L . . by ° ° Soldadura A—250—~
N \/ E| £ REE Mortero de nivelacion N~ SRS 30 30 Soldadura
L L A 40 40 3 |e o 28 L __Pemo:@12mm, B500S, Ys = 1.15 l : / Placa base 7190 9 / Placa base PLANG
T i 4 (=) o N
A 40 1 N N 15 70 i oy Lo s . . S E| Fles g% Mortero de nivelacion | mi Q) © ml l @ Mortero de nivelacion D ETALLES MARQ U ESI NA
‘i’ ° ° o Hormigén: HA-25, Yc=1.5 i E| £ f::f: Perno: @16 mm, B 500 S, Ys = 1.15 L] 28 . Perno: @16 mm, B 500 S, Ys =[1.1 A
40 45 2 310 20 H Orientar anclaje al centro de la placa ’I R 3 W | ‘ . NP s . ESTRUCTURA METALICA
PR YY) S— 30 8l l l .
290 =3 oo S
Espesor placa base: 15 mm 50 °
Espesor p]aca base: 25 mm ;7‘.: ' T 130 e : 1
%3 700 / estribos horizontales 3@10¢/8 Hormign: HA-25, Yo=1.5 N : gt HAZS, Yot 5 ESCALA
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