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Ejercicio 1: Test Nivelacion

1.- Diseflar en TINKERCAD un poliedro de
20x20x0.3mm

2.- IMPORTAR en CURA
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3.- ANADIR 4 copias

4.- Guardar GCODE e Imprimir en PLA

Video: NIVELACION - METODO FIABLE 100% - YouTube
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REPASO DE PARAMETROS:

Altura de capa: 0.2mm

Altura de capa inicial: 0.3mm

Relleno: 20%

Temperatura de impresién: 210°C
Temperatura de la placa de impresion: 45°C
Velocidad de impresion: 50 mm/s

Tipo de adherencia a la placa: FALDA
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https://www.youtube.com/watch?v=1fQ_rlBZo-I&t=1s

Ejercicio 2: Tes ejes XY/

1.- Generar Cubo 12x12x12mm e incrustar
las letras X, Yy Z en las caras de la imagen:
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2.- Importar en CURA

3.- Imprimir en PLA

Tiempo de impresién < 13 minutos
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REPASO DE PARAMETROS:

Altura de capa: 0.12mm

Altura de capa inicial: 0.3mm

Densidad de Relleno: 20%

Temperatura de impresién: 205°C
Temperatura de la placa de impresion: 45°C
Velocidad de impresion: 30 mm/s

Adhesion a la base: FALDA



Fjercicio 3: Corte y Soportes | e
1.- STL: Jabali P o—
2.- CORTAR en dos partes :

2.- Importar en CURA y ESCALAR al 60% =

3.- Ahadir soportes con angulo 70°

4.- Revisar vista previa e Imprimir en PLA REPASO DE PARAMETROS:
- Altura de capa: 0.16mm

- Altura de capa inicial: 0.3mm

- Relleno: 15%

- Temperatura de impresion: 210°C

- Temperatura de la placa de impresion: 45°C
- Velocidad de impresién: 50 mm/s

- Adhesion a la base: FALDA

- ACTIVAR Soportes EN TODAS PARTES

Tiempo de impresién < 25 minutos


https://www.thingiverse.com/thing:182339/files
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Fjercicio 4: Parada y Nombre i
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- Altura de capa: 0.24mm
- Altura de capainicial: 0.3mm
- Recuento de lineas de pared: 3
Tiempo de impresién <23 minutos - Relleno: 15%
- Temperatura de impresion: 210°C
- Temperatura de la placa de impresién: 45°C
- Velocidad de impresién: 50 mm/s
- Adhesion a la base: FALDA


https://www.thingiverse.com/thing:4970518/files

Fercicio 5: Material Flexible =
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1.- Descargar Clip Macho e importar en CURA B R .

‘ < Recommended

2.- Girar pieza :
3.- Aflojar presion del extrusor 222 B © o ©
3.- Imprimir en Flexible K : [a

0JO: Comprobar nivelacién mientras ;
- Altura de capa: 0.24mm
- Altura de capainicial: 0.3mm

. ) ., . - Relleno: 25%

Tiempo de impresion <20 minutos - Temperatura de impresién: 225°C
- Temperatura de la placa de impresion: 40°C
- Velocidad de impresion: 50 mm/s
- Adhesion a la base: FALDA
- ACTIVAR Soportes con angulo de 70°


https://www.thingiverse.com/thing:1074129

