Tutorial impresion rapida
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A. Sino hasimprimido nunca lo necesario es la impresora, ir a la pagina
www.thingiverse.com y descargar un archivo. Laminar con Ultimaker Cura e ir
aprendiendo de los errores.

B. Paralos que ya han pasado por A, es recomendable utilizar un programa de disefio

sencillo como Tinkercad, es muy intuitivo y te va a permitir hacer cambios en los
disefios, para mejorarlos.

C. Siyaeres un experto en Impresion 3D, Fusion de autodesk es tu programa. Si ademas
quieres ir mas alld estd el mundo de los escaneres 3D y Meshmisher.

Este pequefio manual es solo para los que estan en el apartado Ay B.
Primeros pasos:

Lo basico para poder imprimir es tener un laminador, se puede elegir varios, los dos mas
simples son Repetier y Cura. El mas simple a mi modo de ver es Cura.

Instalar el laminador Cura.

https://of3lia.com/ultimaker-cura/

Damos al enlace de descarga:

https://ultimaker.com/en/products/ultimaker-cura-software
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Descargamos e instalamos. Le damos siguiente a todo:

9 Instalacion de Ultimaker Cura — x

Seleccion de compenentes

Seleccione qué caracteristicas de Ultimaker Cura desea instalar,

Margue los componentes que desee instalar y desmarque los componentes que no desee
instalar. Presione Instalar para comenzar la instalacidn.

Seleccione los componentes a = cecutable and Data Files
instalar: Install Arduino Drivers

Install Visual Studio 2015 Redistributable
[] open 3MF files with Cura

[] Open OB files with Cura

Open STL files with Cura

[] Open %30 files with Cura

[] Open GCODE files with Cura

Espacio requerido: 542.9MB

< Atras Cancelar

E instalamos

Configuramos nuestra impresora la primera vez: Le damos nombre (ejemplo: Ender 3).

Configurar cura.
Abrimos nuestro programa previamente configurado y buscamos los cambios de impresora:



c]

4rchivo Edicidn Wer Ajustes Extensiones Preferencias Avuda

PREPARAR

G Preferencias

i Creality Ender-3

General

Ajusres Impresoras
Materiales
Perfiles

Activar Agregar Cambiar nombre

Imi resoras locales Creality Ender-3
Crealty Ender-3

Actualizar firmware | Ajustes de fa mdquina

Podemos configurar una serie de campos, por defecto este modelo trae estos:

[F Ajustes de la maquina *

Ajustes de la maquina

Impresora Extruder 1

Ajustes de la impresora J del cabezal de impresio
X (anchura) 220 mm X min. 20 mm
Y (profundidad) 220 mim Y min. 10 mim
Z (altura) 250 mm X midx. 10 mm
Y midx. 10 mm
Forma de fa placa de imp... ' Rectangular =
Origen en el centro Altura del caballete 30 mm

¥ Phltaforma caliente

Tipo de GCode Marlin =

Iniciar GCode Finalizar GCode

; Ender 3 Custom Start G-code * | ; Ender 3 Custom End G-code =

G28 ; Home all axes G4 ; Wait

G92 ED ; Reset Extruder M220 5100 ; Reset Speed factor override percentage to

G1Z2.0F3000 ; Move Z Axis up little to prevent scratchir M221 5100 ; Reset Extrude factor override percentage tx

G1¥0.1Y20 Z0,3 F5000.0 ; Move to start position G91 ; Set coordinates to relative

G1X0.1Y200.0 Z0.3F1500.0 E15 ; Draw the firstline | _  G1F1800 E-3 ; Retract filament 3 mm to prevent oozing | _

A NVOA VIO DTN T EEANN N Masis b mide = lisHA A SO T Mesas T Assis s W eees de sllaass Blaemsed o

1 » 1 »
Cerrar

(3 Ajustes de la maquina X

Ajustes de la maquina

Impresora Extruder 1

Ajustes de la tobera

Tamafio de | tobera | 0.4 mm
Didmetro del material co... | 1.75 mm
Desplazamiento de |a to... 1] mm
Desplazamiento de |a to... 1] mm

Numero de ventifador de.. |0

GCode inidial del extrusor GCode final del extrusor

Ajustes de impresion:

Tenemos los ajustes tipicos y basicos a mano ...




PREPARAR VISTA PREVIA

e PLA ¢ = prafto.2mm £3 20% k! Apagado == Apagado #
i '
Ajustes de impresidn x
= Altura de capa &

@ Relleno (%) &

Relleno gradual
E\ Soporte

=+ adherencia

Personalizado >

Pero también tenemos ajustes mas finos:

1 i

Ajustes de impresidn X
Perfil Draft v
= calidad <
7 Perimetro £
Y3  Relleno £
|||||| Material 4
{73 velocidad £
="' Desplazamiento £
4% Refrigeracién <
L Soporte 4
*+ Adherencia de la placa de impresion {

/R Extrusién doble <

Ahora procedemos a laminar una pieza de thinkercad muy sencilla:
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© 28 minutos (i ]

il sq - 1.62m

Nos muestra informacién detallada.

ESPECIFICACION DE TIEMPOS
00:03 11%

Desplazamiento:
Falda: 00:00 1%
Forro: 00:04 16%:
Fared exterior: 00:08 28%
Paredes interiores: 00:05 18%
Relleno: 00:07 25%
Retracciones: 0000 1%
PLA 1.62m 5g £0.00
(©) 28 minutos (i )

Il 5g - 1.62m

Guardamos el archivo para imprimir, en una carpeta o directamente sobre tarjeta sd para

impresora:



(3 Guardar en archivo
4 [E > Este equipo

Nueva carpeta

» Documentos

Buscar en Documentos

o
= Draft 0.2mm

Fecha de modifica..  Tipo

Organizar +
B Eute equipo Nombre
& Descargas Archivos de Outlook 2 Carpeta de archivos
I Arduine Carpeta de arcl
B Ecritorio Fiitzing Carpeta de arc
= imégenes imagenese Carpeta de arc
Impresora3d Carpeta de arc
b Misics 4 My Hofmann Carpeta de archivos
4 Objetos 3D Plantillas personalizadas de Office Carpeta de archivos
B Videos Processing Carpeta de archivos
i Acer(C)
& Red I3 >
Nombre: -

Tipo: | Archivo

A Ocultar carpetas

GCode (*.gcode)

Guardar Cancelar

& CE3_Dado mate

72.0% 22.0x 22.0 mm

mejor es editarlo nosotros mismos.

Para muestra un ejemplo:

Sin soporte:

Co

n soporte:

P4 20% &l Apagado

=% Apagado s

(© 28 minutos

Il sa- 1.62m

e T00d
Qué pasa si hay voladizos.... La solucién rapida es poner soportes en todos los lugares.... La

406

® 2 horas 25 minutos

lijl 236 - 7.61m
Guardar en

@ 3 horas 41 minutos

il 34 - 11.30m




Editando el soporte con cura:

https://www.youtube.com/watch?v=zTBgwXZDTA8
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Conclusidn, es mejor realizar un estudio rdpido de las piezas para saber que no es necesario
soporte, este hace mas largo el proceso de impresidn, asi como el precio.

Descargando piezas thingiverse.
Es conveniente tener una cuenta en thingiverse, con esto podemos guardar facilmente los
modelos por tipos de impresion.

%

C @ hitps//wwwithingiverse.com S

Thingiverse DASHBOARD EXPLORE  EDUCATION  CREATE £ search T e SIGNIN /7 JOIN

% Arduino-Lego robot

Thinn Anne Fnahlad

Cuando nos gusta un modelo simplemente decidimos descargarnos las piezas, ojo yo considero
gue mas de 10 piezas y mas de 3 horas por pieza equivalen a 30 horas de impresion.... Es para
pesarlo.

Descargamos el modelo:


https://www.youtube.com/watch?v=zTBgwXZDTA8

Thing Details Thing Files

File Name

HCO05_lego.stl
Last updated: 07-28-15

Idr_lego1.stl
Last updated: 07-28-15

cny70_lego_top1.stl
Last updated: 07-28-15

cny70_lego1.stl
Last updated: 07-28-15

battery9vinterrupter_lego1.stl
Last updated: 07-28-15

arduino_lego1.stl
Last updated: 07-28-15

Es recomendable tener una carpeta por proyecto, para no perder piezas.

Apps

1

Comment

Downloads

977

961

964

969

967

986

Size

135kb

13%kb

149kb

140kb

1mb

791kb

©®

Arduino-Lego 1
by larmesto is |
- Attribution - b

By downloadin
the license: Cn
Commercial

{4 mb zip file)

Abrimos las piezas una a una o agrupamos en el laminador.... Como mas rabia nos dé. Que

pongamos mds piezas no significa que tarde menos, muchas veces es, al contrario. Si vamos a

dejar sola la impresora si se puede hacer.

También es recomendable crear una cuenta en thingiverse para agrupar modelos a imprimir y

no perderlos.
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Si tenemos varios tipos de disefios los agruparemos por categorias.

0 1 0

Utilizando Tinkercad.

Es el método mas sencillo si lo que necesitamos son piezas faciles o modificaciones pequefias
sobre piezas de thingiverse. Tenemos un video rapido en el final de esta presentacion.

Pero a modo de introduccion, lo primero es crear una cuenta y observar posibilidades.
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Copy of servo boton Copy of servo boton servo y potenciometro Invernadero de control de tem.

Si no tenemos mucha idea lo primero es familiarizarnos con la ventana de edicién en disefos.
Podemos probar un disefio sencillo.
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Podemos importar disefios desde Thingiverse o buscarlos en los propios repositorios de
tinkercad.

De cualquier forma, tenemos que tener presente algo importante, si dedicamos muchas horas
a un disefio es conveniente guardar una copia de seguridad adicional, puesto que al trabajar
online puede suceder que perdamos todo el trabajo al borrar lo que hemos hecho y cerrar el
navegador.

Una buena manera de empezar es intentar disefiar algo sencillo a modo de caja, mueble o algo
similar.

&l O@ 2

A Forma

Solido Hueco

En nuestro caso les pedimos a nuestros alumnos que disefien algo similar a un ventilador.



Podemos iniciarnos con formas basicas:

Importar Exportar Enviar a
EEE
Formas basicas = Q
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Electrénica:
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Y cientos de disefios,

También podemos emplear repositorios de objetos. Generadores de formas....
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Si tenemos ademas necesidad de ajustar es conveniente trabajar con medidas exactas, para
ello es recomendable el uso de la regla.
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De esta
manera podemos dimensionar objetos, ubicarlos en su posicidon exacta y con las dimensiones
que tengamos.

Por ultimo, al importar objetos y combinarlos podemos realizar creaciones propias con muchas
horas de trabajo ya realizadas por otros usuarios.



Una vez tenemos el disefio simplemente descargamos el archivo en formato STL y con un
programa de laminacién estara listo a imprimir.
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