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Menu principal

Extruir/retraer Precalentar

Archivos GCODE

Mover

Nivelar Settings




Retraer Parar Extruir » By ,
La extrusion o retraccidn solo es posible con una

temperatura de 190°C o superior en boquilla.

™~ [
‘ﬂl B )

o 4 Reducir/Aumnetar temp. boquilla
= \.. 190 /190

- Volver al menu

Velocidad de extrusion ~ Temp. actual / Temp. objetivo
o retraccion

Distancia de extrusion o
retraccion Unica, seleccione ©oO
para extrudir o retraer
continuamente




Precalentar

Base caliente Boquilla Temperatura objetivo

Unidad de temp. Precalentar PLA, ABS, PE]

Reducir temp. Aumentar temperatura
Parar calentamiento




Mover ¢jes

Home X, HomeY, Home Z

Mover X, Y, Z HomeX,Y, Z

Desbloguear motores

Stop

Distancia de movimiento




Nivelacion

Mover boquilla Desbloquear motores




Temperatura actual / Temperatura fijada

Temp. boquilla = @ oo Pausa
Temp. cama &k @ 050 Cancelar
Velocidad de impresion — RSl Extruir / Retraer
Pasos eje Z ZI @ o2 (disponible tras pausar)

Archivo imprimiendo «+ eSS

Progreso de impresion Tiempo de impresion Luz




N ivzla r Ca ma Colocamos un folio entre la

Puntos de calibracion coma y el nozzle en los U
puntos marcados en la
imagen, mientras movemos
la rueda debagjo de cada
uno hasta que el folio se
deslice pero se note su
rugosidad.

Para subir y
bajar la cama
hay que girar

la rueda de Repetir el proceso 2 veces
nivelacion . ..
para asequrar la nivelacion.

Ruedas de nivelacion




Nivelar camo

Demasiado baja Demasiado alta Perfecta
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Demasiado pegadas Mala adhesion Capas Correctas

Problemas relacionados con la altura del nozzle



¢Dénde conseguimos modelos 3d?
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Thingiverse oastsoaroB EXPLORE LEARN CREATE Q ‘ Vel

<> Mr Bear
k'J by virtumake, published Dec 21, 2012

x5 Thingiview

ES UNA COMUMIDAD OMLINE EN LA QUE LOS USUARIOS REGISTRADOS
IDEAN ¥ COMPARTEN SUS DISEROS 3D

41 Download This Thing!
. Screw Test Set

Otras Web

(® oinshape shutterstr.ck \® 3D Warehouse ' TURBOSQUID AMyMiniFactory




cDonde creamos modelos 3d?

EL OBTETIVO DE TINKERCAD ES OFRECER VNA
® ~ Y 4
AUTODESK _ HERRAMIENTA ONLINE DE DISENS E IMPRESION
TINKERCAD BD SIMPLE Y DESTINADA PARA TODOS LOS

PUBLICOS..
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PASAR LOS ARCHIVOS A LA
IMPRESORA

LAMINADOR



& Apagado v
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=2 Sta..2mm 8 20% Y| Apagado

Ajustes de impresion X
Perfil ‘ Standard Quality v
PREVIEW MONITOR
P Busc

Super Quality - 0.12 mm

Generic PLA
v

D Creality Ender-3 e 0.4mm Nozzle

| =  calig.  DynamicQuality - 0.16 mm

Standard Quality - 0.2 mm

| \ ‘ Altura de capz
\ Pare¢ Low Quality - 0.28 mm
Grosordelag

Recuento ¢

Expansion hoi

Supel Administrar perfiles... Ctri+
Grosor superior/inferior 0.8 mm
Grosor superior 0.8 mm
Capas superiores B

< Recomendado
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