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ntroduccion

La impresidn 3D es una tecnologia que ha revolucionado [a forma en que se pueden producir piezas y
objetos de manera rapida y precisa. A diferencia de la fabricacin tradicional, que requiere [a produccion
de moldes o herramientas especificas, la impresion 3D utiliza un modelo digital para crear objetos de
forma aditiva, es decir, aqreqando material capa por capa.

Siempre hay nuevos procesos y materiales emergentes. Con un mayor acceso a esta tecnologia, se
espera que la impresién 3D tenga un impacto significativo en la forma en que se producen bienes y
productos.

4% Junta de

Castilla Yy Leon C IE Victor | Barreguara Garcin
B Segovia @VitiBarreguera

Consejeria de Educacion



ntroduccion

Existen varias tecnologias de impresidn JD:

- Fused Deposition Modeling (FDM): esta tecnologia utiliza un filamento termoplastico que se funde y
extruye a través de una boquilla, creando capas de material en una plataforma de construccin. El
material se solidifica rapidamente, lo que permite crear formas complejas.

- Stereo Litography (SLA): esta tecnologia utiliza un laser ultravioleta para solidificar una resina
fotosensible liquida capa por capa. £l proceso comienza con un tanque lleno de resing, y el laser se
mueve en patrones precisos para solidificar el material donde se requiere, creando la forma deseada.
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troduccion

Fused Deposition Modeling (FDM) Stereo Litography (SLA)
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Diveno de modefo 3D

os modelos 3D se han vuelto cada vez més populares en diferentes industrias, desde la arquitectura
nasta el cine y los videojueqos. Hay varias opciones para crear modelos 3D, seqin las necesidades y
nabilidades del disefiador. Aqui hay alqunas opciones:

- Programas de diseio J: hay varios programas de disefio 3D disponibles en el mercado, alqunos de los
més populares son: Blender, SketchlUp o Autodesk Tinkercad. Estos programas permiten a los disefiadores
crear modelos 3D desde cero utilizando herramientas de creacidn de formas y edicidn de malla.
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Diveno de modefo 3D

- Escaneo 3D: el escaneo 3D es una opcidn para aquellos que desean reproducir objetos reales en un

modelo 3D digital.

- Modelado de fotogrametria: la fotogrametria es una técnica que utiliza fotografias para crear modelos

3.

- Modelos kitbash: los modelos kitbash son modelos 3D que creados a partir de componentes
preexistentes. Es una opcian més rapida y facil para aquellos que no quieren empezar desde cero.
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Preparvwio'n def archivo

Preparar un archivo 3D para la impresion implica optimizar los detalles del disefio y la orientacion

adecuada de la pieza antes de enviarla a la impresora. A continuacidn, se presentan alqunos consejos
para preparar un archivo 3 de manera adecuada para la impresién:

- Verifica el disefio: antes de preparar el archivo para la impresidn, aseqrate de que el disefio sea viable
para |a impresién 3D, ya que alqunos disefios no son factibles debido a la dificultad para imprimirlos y
los detalles que se involucran.
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Preparacién def archivo

- Verifica la calidad del archivo: verifica que todas las partes del modelo estén conectadas y que no
haya errores de geometria.

- Realiza un andlisis de la pieza: realiza un analisis de la pieza utilizando un software de anlisis de

impresién 3D, esto te permitiré optimizar la pieza para su impresion, ahorrando material y tiempo.

- Elige la orientacion adecuada: la orientacidn de la pieza es importante, escoge una que permita una
mejor adherencia a la base, evite los anqulos aqudos que pueden hacer que la pieza se despeque en la
impresién, y reducir el ndmero de soportes necesarios.
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Preparacién def archivo

- Ajusta la resolucion: ajusta la resolucién del archivo de acuerdo al modelo y al tamafio que se desea
imprimir, ya que la calidad de impresidn depende en gran medida de la resolucidn del archivo.

- Ajusta el tamafio: ajusta el tamafio de la pieza a la impresora que se utilizard, es decir, asegirate de
que el modelo se ajuste a las dimensiones de [a impresora 3D.

- Afade soportes: si se necesitan soportes para evitar que la pieza se despeque del plato de impresin,
aniadelos al archivo antes de enviarlo a la impresora.
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. o
Opciones de impresora
Al elegir una impresora 3D, hay una serie de factores importantes a considerar:

- (alidad de impresian: esto se refiere a la resolucidn de la impresora y la calidad de los detalles en [z
versién de los objetos. Los equipos con alta resolucion son ideales para producir objetos de alta
precision.

- Velocidad: [a velocidad de impresian es importante si usted necesita producir una gran cantidad de
objetos en un corto espacio de tiempo. din embarqo, tenga en cuenta que una impresora més répida
puede tener una resolucion més baja.
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. o
Opciones de impresora
- [amafio de la cama: el tamafio de la cama es la superficie sobre la que se imprime el objeto. La

mayoria de las impresoras tienen un tamafio de cama limitado, lo que significa que sélo es posible
producir objetos de un determinado tamaio. Aseqirese de elegir una impresora que tenga suficiente

capacidad para sus necesidades.

- (oste: el precio de una impresora 3] varia significativamente, desde unas pocas centenas de délares
hasta miles. Considere su presupuesto y cdmo va a utilizar la impresora antes de tomar una decisién.
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OPCwVwA de i unmpreora

- facilidad de uso: aseqrese de eleqir una impresora 3D que sea fécil de usar y no requiera demasiado
conocimiento técnico. Alqunas impresoras tienen programas de software intuitivos y faciles de usar, lo
que hace que el proceso de impresian sea mas sencillo y satistactorio.

- Materiales compatibles: verifique la variedad de materiales que la impresora puede utilizar antes de
comprarla. Alqunas impresoras sdlo pueden manejar plasticos convencionales, mientras que otras pueden
imprimir con materiales avanzados como metales y materiales compuestos.
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Materiales de impresion

La impresion 3D utiliza una amplia qama de materiales para producir objetos en J dimensiones. Los
materiales comunes utilizados en impresién 3D incluyen:

- Plésticos: el pléstico es el material mds comin utilizado en la impresion 3D FDM (Fused Deposition

Modeling). Los tipos de plésticos utilizados incluyen ABS, PLA, PETG, TPU, Nylon y policarbonato.

- Metales: los metales comunes utilizados para la impresidn 3D incluyen acero inoxidable, aleaciones
de titanio, aluminio y cobre.

Impresion JD de casas
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https://www.youtube.com/watch?v=BCfsP3SsqYg&ab_channel=DWEspa%C3%B1ol
https://www.youtube.com/watch?v=kMsCl02uMco&ab_channel=Innovaci%C3%B3nYTecnolog%C3%ADa

Materiales de imprerion

- Materiales flexibles: los materiales flexibles como el TPU (poliuretano termoplastico) se utilizan para
producir objetos que necesitan ser flexibles o tener una textura suave.

- Materiales compuestos: los materiales compuestos se utilizan para crear piezas que combinan dos o
mas materiales diferentes, como el PLA reforzado con fibra de carbono.

- Resinas: las resinas se utilizan en la impresion 3D SLA (Stereolithography) y DLP (Digital Light
Processing) para crear piezas detalladas y precisas.
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Conmwau'o'n de lmpredota

La confiquracion de la impresora 3D es una parte crucial para obtener impresiones exitosas y precisas. A
continuacidn, se presentan los pasos para confiqurar de manera efectiva la impresora 3.

- Nivelacion de la cama

- (alibracion de la temperatura

- Seleccion del material

- (tros ajustes
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ConMurowio’n de lmpredota

Nivelacion de la cama:

La cama es la superficie en la que se realiza [a impresidn. Es importante asequrarse de que esté nivelada
correctamente para arantizar una impresion uniforme y precisa. La mayoria de las impresoras 3D tienen

un sensor que ayuda a nivelar la cama autométicamente. Para aquellos que no lo tienen, puede hacerse

manualmente utilizando una hoja de papel u otro objeto delgado. Coloca la hoja debajo del extrusor y
ajusta los tornillos de la cama hasta que la hoja tenga una ligera resistencia.
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ConMurowio’n de lmpredota

(alibracidn de la temperatura:
D.

especificaciones del fabricante del material para obtener la temperatura recomendada. Se debe

erentes materiales de impresion requieren diferentes temperaturas de impresién. Consulte las

configurar la temperatura del extrusor y de la cama para que coincidan con las especificaciones
recomendadas. de puede hacer desde [a pantalla de la impresora o desde el software de impresian.
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Conmwau'o'n de lmpredota

Seleccion del material:

Es importante seleccionar el material adecuado para la impresian. Antes de comenzar a imprimir,
aseqirate de que la confiquracidn de la impresora 3D coincida con el material de impresidn seleccionado
en el software de impresian. Ademés, verifica que la temperatura esté confiqurada correctamente para el
material seleccionado.
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Conmwau'o'n de lmpredota

Otros ajustes:

Ademds de los ajustes anteriores, hay otros ajustes que pueden requerirse para obtener impresiones
precisas. Alqunos de ellos incluyen la velocidad de impresidn, la distancia de retraccion y otros ajustes
avanzados seqn sea necesario. de recomienda realizar pruebas y ajustes hasta que se obtengan
resultados satisfactorios.
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® ® S 2
dicer de impresion
Un slicer de impresidn es un software que convierte un modelo 3D en un archivo que puede ser impreso

en una impresora JD. Aqui te presentamos los pasos para utilizar un slicer de impresion de manera

efectiva:

- Descarga e instala un software de slicer de impresion, como Cura, Simplity3D o PrusaSlicer, en tu

ordenador.

- Importa el archivo 3D del modelo que deseas imprimir al slicer de impresidn. Aseqirate de que el
modelo sea compatible con [a impresora 3D que utilizas.
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dicer de impresion

- Selecciona el tipo de impresora 3D ¢

que estd en la lista de impresoras com

- Lliqe la orientacidn ¢

base sdlida para evitar ¢

el modelo en

ue estés utilizando. i tienes una impresora 3 particular, verificar
vatibles en el slicer de impresion.

a base de impresion. Aseqirate de que sea estable y tenga una

ue Se mueva (

urante la impresin.

- Rjusta la confiquracidn de la impresora 3D seqin las necesidades de tu modelo. Configura la velocidad

de impresidn, la altura de capa, la temperatura, el relleno, el soporte, la raiz integrada, etc.
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dicer de impresion

- Ultiliza las herramientas del slicer de impresion para verificar la calidad del modelo, antes del proceso
de impresidn.

- Guarda el archivo G-code, que contiene las instrucciones de impresion para la impresora 3.

- Transtiere el archivo 6-code a la impresora 3] y comienza el proceso de impresidn.

Al sequir estos pasos, estarés listo para preparar tu modelo 3D y hacer un trabajo de impresidn con
calidad y éxito.
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lmpresicn def modefo

Para imprimir un modelo 3D, es necesario sequir los siquientes pasos:

- Preparar la cama de impresion: es importante que la cama de impresién esté limpia y libre de
obstaculos. Ademés, debe nivelarse para asequrar que la impresion se realice correctamente. Para
nivelarla, se puede usar un nivel de burbuja o el software del fabricante.

- (arqar el material: la mayoria de las impresoras 3D utilizan alqdn tipo de filamento, por lo que es
necesario cargarlo en [a impresora. Primero, aseqirate de que el material utilizado sea compatible con la

|mPresora.
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lmpresicn def modefo

- Escoger el modelo: descarga el modelo que deseas imprimir y lo abres en el software del fabricante.
Es importante asequrarse de que el modelo esté correctamente orientado y centrado en la cama.

- Preparar la impresora: configura la impresora 3D para la impresian. Configura la temperatura adecuada

para la cabeza de impresién y filamento y la cama de impresin.

- Iniciar la impresion: aseqirate de que la velocidad de impresion sea la correcta y que la temperatura
se mantenga constante durante todo el proceso. Durante la impresion, aseqirate de supervisar el

progreso para asequrarte de que todo esta funcionando correctamente.
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lmpresicn def modefo

En qeneral, imprimir un modelo 3D es un proceso relativamente facil, pero todos los modelos son
diferentes y pueden requerir ajustes especificos. 3i es la primera vez que estés utilizando una impresora
3D, es una buena idea familiarizarse con la impresora y su software antes de cargar un modelo para

Imprimir.
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Postproceramiento

Ina vez que la impresion ha finalizado, es esencial llevar a cabo una serie de pasos de

postprocesamiento para obtener una calidad dptima en el modelo impreso.

- Esperar a que el modelo se enfrie: después de la impresidn, el modelo suele estar caliente, asi que es

recomendable dejarlo enfriar antes de retirarlo de la base de impresin.

- Retirar la base de impresion: en alqunos modelos, la base de impresian se puede retirar facilmente. En

otros casos, es posible que se tenga que utilizar una espatula para retirar el modelo.
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Postproceramiento

- Retirar los soportes de la impresion: si se ha utilizado soportes para la impresidn, es necesario
retirarlos con cuidado para que no quede ninguna marca de los mismos en el modelo.

- Lijar el modelo: dependiendo de la calidad deseada, es posible que se necesite ljar el modelo con papel
de lija fino para obtener una superficie mas suave.

- Pintar el modelo: si se desea, también se puede pintar el modelo una vez que se ha limpiado y lijado
adecuadamente.
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Problemas de adherencia:

de problesa)

- Asegiirese de que la superficie de construccian esté limpia y libre de residuos.

- Ajuste la altura de la boquilla para asequrar una buena adherencia.

- Use una cama calefactada para evitar que e

- Rplicar una capa adhesiva (pegamento,
construccién para mejorar la adherencia.

Castilla y Leon CIE
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dolucione) de prob(mvux/)

Obstrucciones:

- Verifique si la temperatura de la boquilla y la cama caliente son correctas.

- Realizar una limpieza reqular de la boquilla para evitar la acumulacion de material.
- Verifique el extrusor para asequrarse de que esté funcionando correctamente.

- (ambiar el filamento si esté dafiado o viejo.
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dolucione) de problema

Errores de capa:

- Verifique la altura de la capa y ajuste de acuerdo a los requisitos del modelo.

- Verifique la velocidad de impresidn, ya que una velocidad demasiado répida puede afectar la precision
de la capa.

- Verifique [a extrusion para evitar descarga de material excesivar.

- Verifique la temperatura del material de impresidn para que se adhiera a la capa anterior de manera
uniforme.
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COMejoA y Trucod

- Utilice materiales de calidad: los materiales de alta calidad no solo producen una impresién de alta
calidad, sino que también duran més y son menos propensos a tener fallas mecanicas.

- juste la resolucion de impresion: ajuste la resolucidn de impresidn para adaptarse al tipo de material
y al tamafio del objeto que se va a imprimir. Una resolucién més alta produce una imagen més nitida,
pero también aumenta el tiempo de impresin.

- Ajuste la velocidad de impresion: una velocidad de impresidn més lenta aumenta la calidad y qarantiza
que las capas se pequen correctamente.
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COMejoA y Trucod

- Ajuste la temperatura de impresion: la temperatura de impresién también afecta la calidad de la
impresion. Asequrese de que la temperatura sea la adecuada para el tipo de material que esta utilizando.

- Limpie [a superficie de impresin: aseqirese de que la superficie de impresian esté limpia y sin polvo
antes de imprimir. Esto ayudard a qarantizar una buena adherencia y una buena calidad de impresién.

- Utilice soportes de impresian: los soportes de impresidn son dtiles para imprimir objetos con dnqulos
aqudos o formas complejas.
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COMejoA y Trucod

- Realice pruebas de impresion: antes de imprimir un objeto qrande, pruebe con una impresion de
prueba para asequrarse de que la configuracion sea correcta. Esto ayuda a reducir errores y qarantiza
una mejor calidad de impresién.

- Mantenga su impresora limpia y bien cuidada: aseqirese de limpiar su impresora reqularmente y
reemplazar las piezas de la misma seqin sea necesario. Esto ayuda a qarantizar que la impresora esté en

su mejor forma y que produzca una impresion de alta calidad.

Coen
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5@9 uridad
- Ventilacion adecuada: la impresion 3D produce gases y vapores toxicos, especialmente cuando se

utilizan materiales como ABY o Nylon. Es esencial tener una buena ventilacian en el drea de impresian,
preferiblemente una campana de extraccion de aire para evitar la acumulacidn de gases.

- Uso de materiales sequros: al eleqir los materiales de impresidn, es importante asequrarse de que sean
sequros. Los materiales no sequros pueden emitir qases toxicos durante [a impresién y también pueden
ser peligrosos al manipularlos. Aseqirese de leer las especificaciones del fabricante o hacer una
investigacion adecuada antes de utilizar cualquier material.
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5@9 uridad
- Control de temperatura: al imprimir con ciertos materiales, como el PLA, se requiere una temperatura

alta para que el material se adhiera correctamente. Aseqirese de que la temperatura se mantenga dentro
de los limites sequros para prevenir incendios.

- Supervision: nunca deje una impresora 3D desatendida. Siempre debe supervisar la impresin y estar
atento a cualquier cambio en [a temperatura, la calidad de la impresian, etc.

- Mantenimiento del equipo: mantener la impresora 3D en buenas condiciones y realizar mantenimiento
reqularmente puede evitar posibles fallos técnicos y peligros.
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Recwrhoy adicionale)

[hingiverse: una comunidad en linea donde los usuarios pueden descargar, compartir y discutir disefios
de impresidn 3.

linkercad: un programa gratuito en linea de modelado 3D que es facil de usar y que ofrece tutoriales
para principiantes.

Ultimaker Academy: una plataforma de aprendizaje en linea que ofrece cursos gratuitos sobre impresian
3Dy disefio.
Control 3D: un canal de YouTube que ofrece tutoriales y consejos para usuarios nuevos en la impresian

3.
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