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Suplemento al N.° 153

RESOLUCION de 24 de julio de 2008, de la Direccion General de For-
macion Profesional, por la que se establece el perfil del programa
de cualificacion profesional inicial de Operario de Vidrio.

La Ley Orgéanica 2/2006, de 3 de mayo, de Educacion, en su articulo
30 regula los programas de cualificacién profesional inicial destinados al
alumnado mayor de dieciséis afios, cumplidos antes del 31 de diciembre
del afio del inicio del programa, pudiéndose excepcionalmente, con el
acuerdo de alumnos y padres o tutores, reducir dicha edad a quince afios
para aquellos que cumplan lo previsto en el articulo 27.2 de dicha Ley.
Asimismo establece que corresponde a las Administraciones educativas
organizar programas de cualificacién profesional inicial.

La Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de
la Formacién Profesional cre6 el Sistema Nacional de Cualificaciones y
Formacion Profesional, cuyo instrumento fundamental es el Catdlogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales previsto en su articulo 7.

La Orden EDU/660/2008, de 18 de abril, de la Consejeria de Educa-
cién, regula los programas de cualificacion profesional inicial en la
Comunidad de Castilla y Ledn, estableciendo en su articulo 5.1 que el pri-
mer nivel de dichos programas se estructura en mddulos formativos de
cardcter general y médulos especificos.

El articulo anteriormente indicado, en su parrafo b), determina que los
modulos especificos estardn referidos a las unidades de competencia per-
tenecientes a cualificaciones de nivel uno del Catdlogo Nacional de Cua-
lificaciones que, al menos, conduzcan a la obtencién de una cualificacion.
Por otro lado, establece que se podran ofertar distintos perfiles en funcion
de las cualificaciones elegidas, y que los contenidos, caracteristicas y
orientaciones metodoldgicas serdn desarrollados por la Consejeria de
Educacion.

Asimismo, el articulo 13.2 de la citada Orden dispone que, para
impartir docencia en los médulos especificos referidos a las unidades de
competencia profesional se exigirdn los mismos requisitos de titulacion y
formacion requeridos para impartir ensefianzas de formacién profesional
en el articulo 95 de la Ley Orgdnica 2/2006, de Educacién y quedaran espe-
cificados en la regulacion por la que se establezca el perfil profesional de
cada programa y aquéllos declarados equivalentes, a efectos de docencia,
con las titulaciones de Técnico Especialista y Técnico Superior en una espe-
cialidad de formacion profesional, siempre que acredite una experiencia
docente en la misma, de al menos dos afios, en centros educativos.

Por lo expuesto, y en uso de la facultad prevista en la disposicion final
primera de la Orden EDU/660/2008, de 18 de abril.

RESUELVO
Articulo 1.~ Objeto.

1. La presente Resolucidn tiene por objeto establecer el perfil del pro-
grama de cualificacion profesional inicial de Operario de Vidrio.

2. El perfil del programa de cualificacion profesional inicial de Ope-
rario de Vidrio estd compuesto, de una parte, por las especificaciones
sobre el curriculo de los médulos formativos de cardcter general que se
establecen en el Anexo V de la Orden EDU/660/2008, de 18 de abril, y
por otra parte, por los contenidos, caracteristicas y orientaciones metodo-
l6gicas de los médulos especificos, que se relacionan en el Anexo I de la
presente Resolucion.

Articulo 2 — Programaciones didacticas.

Los centros, entidades e instituciones autorizados para impartir este
perfil concretardn y desarrollardn el curriculo mediante las programacio-
nes didécticas de cada mddulo especifico en los términos establecidos en
el articulo 9 de la Orden EDU/660/2008, de 18 de abril. En la concrecion
tendrdn en cuenta las caracteristicas del grupo de alumnos y las del entorno
socioecondmico, cultural y profesional.

Articulo 3 — Metodologia.

1. Las lineas metodolégicas correspondientes al perfil del programa
de cualificacion profesional inicial de Operario de Vidrio se fundamentan
en diversos principios basicos de aprendizaje que cada profesor adaptara
en funcién de las caracteristicas del grupo y se completard con las con-
tribuciones de la experiencia docente diaria.

2. En el caso de los alumnos con necesidades educativas especiales
podran llevarse a cabo adaptaciones curriculares siempre que se preserve
la integridad de las capacidades de cada médulo en cada curso escolar.

Articulo 4.— Modulo especifico de formacion en centros de trabajo.

1. El médulo especifico de formacién en centros de trabajo se reali-
zard en el dltimo trimestre durante tres o cuatro semanas.

2. La programacion de este mddulo serd individualizada y tendrd en
cuenta las caracteristicas del centro de trabajo y las del alumnado. Inclui-
rd capacidades y criterios de evaluacién tanto del bloque I, correspon-
dientes al perfil, como del bloque II, propias del centro de trabajo, de las
previstas en el Anexo I.

Articulo 5 — Organizacion y distribucion horaria.

1. El desarrollo curricular de los médulos especificos del perfil del
programa de cualificacién profesional inicial de Operario de Vidrio se
podra realizar de modo simultdneo o sucesivo, adecudndose a la duracién
horaria total que para cada médulo se establece el Anexo I, al curriculo
y al grupo de alumnos. Dicha cuestién se concretard en la programacion
realizada en el centro antes del inicio del programa de cualificacion pro-
fesional inicial.

2. En las modalidades de Iniciacién Profesional y Taller Profesional,
los médulos especificos del perfil del programa de cualificacion profe-
sional inicial de Operario de Vidrio, se organizan en un curso académico.
Si la imparticién de los médulos especificos es simultdnea se tendrd en
cuenta el horario semanal que se recoge en el Anexo II.

3. En la modalidad de Iniciacién Profesional Especial, los mddulos
especificos del citado perfil se organizaran en dos cursos académicos.
Con el fin de que el alumnado obtenga unidades de competencia com-
pletas se deberdan impartir médulos completos por curso escolar.

Articulo 6 — Espacios y equipamientos.

1. Los espacios minimos para el desarrollo de las ensefianzas corres-
pondientes al perfil del programa de cualificacion profesional inicial de
Operario de Vidrio, sin perjuicio de que los mismos puedan ser ocupados
por diferentes grupos de alumnos que cursen el mismo u otros perfiles,
ciclos formativos o etapas educativas, seran los establecidos en el Anexo III.

2. Los espacios dispondran de la superficie necesaria y suficiente para
desarrollar las actividades de ensefianza que se deriven de las capacidades
de cada uno de los médulos especificos que se imparten en este perfil.

3. La superficie de los espacios formativos se establecerd en funcién
del nimero de personas que ocupen el espacio formativo con la ergono-
mia y la movilidad requeridas dentro del mismo, teniendo en cuenta el
cumplimiento de la normativa referida a la prevencion de riesgos labora-
les, la seguridad y salud en el puesto de trabajo y cuantas otras normas les
sean de aplicacion.

4. Los centros que impartan este perfil adoptardn las medidas que
estimen necesarias para que el alumnado pueda acceder y cursar dicho
programa formativo en las condiciones establecidas en la disposicién
final décima de la Ley 51/2003, de 2 de diciembre, de igualdad de opor-
tunidades, no discriminacion y accesibilidad universal de las personas
con discapacidad.

5. Los diversos espacios formativos no necesariamente deben dife-
renciarse mediante cerramientos.

6. Los equipamientos han de ser los necesarios y suficientes, en funciéon
del niimero de alumnos para garantizar la adquisicion de las capacidades y
la calidad de la ensefianzas, teniendo en cuenta el cumplimiento de la nor-
mativa referida a la prevencion de riesgos laborales, la seguridad y salud en
el puesto de trabajo y cuantas otras normas les sean de aplicacion.

Articulo 7 — Profesorado.

1. Podrd impartir docencia en los médulos especificos del perfil del
programa de cualificacion profesional inicial de Operario de Vidrio en
centros docentes publicos, el profesorado y por el orden de prelacién que
se indican a continuacion:

a) Por un Profesor de Ensefianza Secundaria de la especialidad de
Procesos y Productos de Vidrio y Cerdmica.

b) Por un Catedratico de Ensefianza Secundaria de la especialidad de
Procesos y Productos de Vidrio y Cerdmica.

¢) En su defecto por un profesor que tenga la titulacién requerida para
este perfil, segtin las titulaciones establecidas en los apartados 2 y 3.

2. Podra impartir docencia en los médulos especificos del citado per-

fil en centros y entidades de titularidad privada, o de otras administracio-
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nes distintas a la educativa, las personas que estén en posesion o en con-
diciones de que les sea expedido alguno de los titulos siguientes:

a) Licenciado en: Fisica, Quimica.

b) Ingeniero: Quimico, Industrial, de Materiale, en Automatica y

Electrénica Industrial.

c¢) Ingeniero Técnico: Industrial en la especialidad de Quimica Industrial.

d) Superior del Vidrio.

e) Titulo de grado equivalente con los anteriores.

f) Cualquier titulacién universitaria y haber superado un ciclo de los

estudios conducentes a la obtencién de las titulaciones enumeradas
en los puntos a) y b).

3. Se consideran titulaciones equivalentes a efectos de impartir
docencia las de Técnico Especialista o Técnico Superior de Formacion
Profesional o de Artes Plasticas y Disefo, cuyo perfil académico se
corresponda con la formacién asociada al perfil del programa y acredite
una experiencia docente en la misma de, al menos, dos afios en centros
educativos.

4. Excepcionalmente podrd impartir docencia como profesor especia-
lista un profesional no necesariamente titulado que acredite un minimo de
tres afos de experiencia laboral en el ambito de las competencias rela-
cionadas con este campo profesional.

Articulo 8 — Modulos especificos y su relacion con las unidades de
competencia del Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales.

Los mddulos especificos y su relacién con las unidades de competen-
cia del Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales que incluye el
perfil del programa de cualificacién profesional inicial de Operario de
Vidrio seran los recogidos en el Anexo IV.

DISPOSICIONES FINALES

Primera.— Desarrollo — El Director General de Formacion Profesio-
nal, dictara las instrucciones que sean precisas para el desarrollo y ejecu-
cién de la presente Resolucion.

Segunda — Entrada en vigor— La presente Resolucion entrard en vigor
el dia siguiente al de su publicacién en el «Boletin Oficial de Castilla y
Le6n».

Valladolid, 24 de julio de 2008.

El Director General
de Formacion Profesional,
Fdo.: MARINO ARRANZ BOAL

ANEXO I

PERFIL DEL PROGRAMA DE CUALIFICACION PROFESIONAL
INICIAL DE OPERARIO DE VIDRIO

1- IDENTIFICACION DEL PERFIL
Denominacién: Operario de Vidrio.

Familia Profesional: Vidrio y Cerdmica.

Nivel: Grado Inicial.

Duracién de los médulos especificos: 584 horas.
Codigo: VICO1I.

2.~ SISTEMA PRODUCTIVO

Competencia general

Realizar operaciones manuales o semiautomdticas de moldeado, de
productos de vidrio a partir de masas fundidas o de tubos de vidrio, asi
como mecanizados manuales y decoraciones en productos de vidrio
plano, siguiendo las instrucciones técnicas dadas y garantizando la cali-
dad y la seguridad de las operaciones.

Relacion de cualificaciones y unidades de competencia del Catalogo
Nacional de las Cualificaciones Profesionales incluidas en el perfil
Cualificacion profesional completa:

Fabricacién y transformaciéon manual y semiautomadtica de productos
de vidrio, VIC203_1, (R.D. 1228/2006) que comprende las siguientes
unidades de competencia:

UC0643_1: Conformar manual o semiautomaticamente productos
de vidrio mediante soplado.

UC0644_1: Conformar manual o semiautomaticamente productos
de vidrio mediante colado, prensado y centrifugado.

UC0645_1: Elaborar manual o semiautomaticamente productos de
vidrio mediante el moldeo de tubos de vidrio.

Otras unidades de competencia:

De la cualificaciéon Operaciones de decoraciéon y moldeado de vidrio,
VIC053_1, (R.D. 295/2004), la siguiente unidad de competencia:

UCO0144_1: Realizar mecanizados manuales en productos de vidrio.
3.- ENTORNO PROFESIONAL
Ambito profesional

Desarrolla su actividad profesional en pequefias, medianas y grandes
empresas de fabricacion de productos de vidrio hueco y de decoracion a par-
tir de masas de vidrio fundido y vidrio plano, y en empresas de fabricacion
manual o semiautomatica de productos transformados de vidrio a partir de
tubo de vidrio. Actiia como trabajador dependiente, en el area de ejecucion
de la produccién ejerciendo su labor en el marco de las funciones y los obje-
tivos asignados por encargados y técnicos de superior nivel al suyo.

Sectores productivos

Se ubica principalmente en empresas de fabricacion de productos de
vidrio hueco, vidrio para el hogar y decoracion, envases y productos de
vidrio para la industria farmacéutica, y en empresas de transformacion y
decoracién de vidrio plano ornamental, envases, articulos del hogar y
objetos de adorno.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

— Elaborador de envases, articulos del hogar y adorno de vidrio
manual y semiautomatico.

— Elaborador de envases de vidrio para la industria farmacéutica.

— Maestro vidriero.

— Transformador de vidrio hueco manual y semiautomatico.

— Sopladores, modeladores, laminadores, cortadores y pulidores de
vidrio.

— Decorador de vidrio.

— Tallador de vidrio.

— Cristalero.

Entorno productivo en Castilla y Leon

En Castilla y Ledn el sector del vidrio ha experimentado un impor-
tante crecimiento debido a la fuerte demanda del mercado de productos
industriales y ornamentales.

En general, todas las provincias de la Comunidad cuentan con un
buen nimero de empresas del sector del vidrio, de tipo mediano, peque-
flo y familiar, aunque la mayor parte de ellas se encuentran en las pro-
vincias de Burgos, Ledn, Salamanca y Valladolid.

Los profesionales mds demandados son principalmente: operador de
productos de vidrio, soplador, modelador, laminador, cortador, pulidor,
grabador, decorador, elaborador de envases de vidrio para la industria,
transformador de vidrio hueco manual y semiautomatico, controlador de
calidad, empaquetador y embalador.

4~ UNIDADES DE COMPETENCIA

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: Conformar manual o semiau-
tomaticamente productos de vidrio mediante soplado

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Realizar el conformado manual de vidrio fundido mediante
soplado a pulso, obteniendo productos de vidrio en las con-
diciones de calidad y seguridad establecidas.

CR1.1 La eleccién de la cafia adecuada se realiza, teniendo
en cuenta la forma de la pieza a conformar, la cantidad de
vidrio necesario, la temperatura y la viscosidad del vidrio
fundido, de forma que permita la obtencion de la pieza en las
condiciones de calidad y seguridad establecidas.

CR1.2 La toma de la posta se realiza en una o dos etapas,
segun el tamaio de la pieza que se va a soplar, evitando la
aparicion de burbujas y de vidrio enrollado y repartiendo el
vidrio adecuadamente mediante el trabajo en la mesa con las
herramientas especificadas.

CR1.3 El soplado y la correcta manipulacién del manchén,
permite la obtencion de la pieza de vidrio con la forma y las
dimensiones especificadas en la ficha del producto y con la
calidad requerida.



92

Viernes, 8 de agosto 2008

Suplemento al N.° 153

RP2:

RP3:

CR1.4 La separacion de la cana de la pieza conformada y el
requemado de bordes se realiza sin que la pieza sufra dete-
rioros ni mermas inaceptables en su calidad.

CR1.5 El manchén obtenido mediante soplado y su correcta
manipulacién y corte, permite la elaboracién de una hoja de
vidrio plano con el grosor y las dimensiones especificadas en
la ficha del producto.

CR1.6 El ciclo de recocido al que es sometida la pieza ela-
borada o la hoja de vidrio plano, permite la eliminacién de
tensiones y evita la rotura de la pieza.

CR1.7 La manipulacién de las masas de vidrio fundido y el
uso de las herramientas y los ttiles, se realiza respetando los
procedimientos de fabricacién y de seguridad establecidos
y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.

Realizar el conformado manual de vidrio fundido mediante
soplado en molde, obteniendo productos de vidrio en las
condiciones de calidad y seguridad establecidas.

CR2.1 La eleccién de la cafia adecuada se realiza teniendo en
cuenta la forma de la pieza a conformar, la cantidad de vidrio
necesario, la temperatura y viscosidad del vidrio fundido de
forma que permita la obtencion de la pieza en las condicio-
nes de calidad y seguridad establecidas.

CR2.2 La toma de la posta se realiza en una o dos etapas
segun el tamafio de la pieza que se va a soplar, evitando la
aparicion de burbujas y de vidrio enrollado y repartiendo el
vidrio adecuadamente mediante el trabajo en la mesa con las
herramientas especificadas.

CR2.3 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas
dimensionales de la pieza que se pretende obtener y a las exi-
gencias del ciclo térmico.

CR2 4 El recubrimiento con polvo de carbén o de compues-
tos de grafito, y la adicién de agua, permiten el conformado
y la extraccion de la pieza sin que sufra deterioros ni mermas
inaceptables en su calidad.

CR2.5 El control de la temperatura del molde garantiza la
correcta adherencia del vidrio.

CR2.6 La preforma introducida tiene el tamafio y la forma
que permiten su soplado en el molde y, en su caso, el movi-
miento giratorio de la cafia permite la obtencién de la pieza
conformada con las condiciones de calidad exigidas.

CR2.7 La extraccién de la pieza conformada, su separacién
de la cafia y el requemado de los bordes, se realiza sin que la
pieza sufra deterioros ni mermas inaceptables en su calidad.

CR2.8 El ciclo de recocido al que es sometida la pieza ela-
borada, permite la correcta eliminacién de tensiones y evita
la rotura de la pieza.

CR2.9 La manipulacién de las masas de vidrio fundido y el
uso de las herramientas y los dtiles, se realiza respetando
los procedimientos de fabricacién y de seguridad estableci-
dos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo de
su responsabilidad.

Pegar y moldear componentes en caliente de acuerdo con los
procedimientos establecidos y en las condiciones de calidad
y seguridad exigidas.

CR3.1 El recalentado de la pieza base, permite el soldado de
componentes sin que el gradiente térmico produzca roturas o
mermas inaceptables en la calidad del producto.

CR3.2 La toma de vidrio para elaborar el componente, se rea-
liza de forma que se obtenga la cantidad adecuada a la tempe-
ratura necesaria para el pegado y el moldeado de componentes.

CR3.3 El uso de las herramientas y de los ttiles necesarios
permite la colocacién y el moldeado de boceles, vastagos,
asas, pies o chorros de acuerdo con lo establecido en la ficha
del producto.

CR3.4 La manipulacién de masas de vidrio fundido y de
vidrio en caliente y el uso de herramientas y ttiles se reali-
zan respetando los procedimientos de fabricacion y de segu-
ridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona
de trabajo de su responsabilidad.

Contexto profesional:

Medios de produccion

Materiales: Vidrio fundido. Mdquinas y equipos: Horno para fundi-
cién de vidrio. Horno para recalentar bocas. Soplete. Caifia de soplado.
Moldes. Herramientas para el conformado manual y el moldeo de vidrio
mediante soplado: tenazas, banco de vidriero, pinzas, tijeras de corte,
«pontil», punzén, compds «graipa», marmol y paleta.

Productos y resultados

Envases de vidrio como botellas, tarros, frascos y envases de vidrio
para laboratorio. Productos de vidrio de vajilleria y cristalerfa. Productos
de vidrio para decoracion. Hojas de vidrio plano artesanal obtenidas
mediante soplado.

Informacion utilizada o generada

Ordenes de trabajo del encargado de la seccién y hojas de control,
impresos y partes de incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: Conformar manual o semiau-
tomaticamente productos de vidrio mediante colado, prensado y
centrifugado

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

Realizar el conformado manual de vidrio fundido mediante
colado en molde, obteniendo productos de vidrio en las con-
diciones de calidad y seguridad establecidas.

CRI1.1 La eleccién de la esfera adecuada se realiza teniendo
en cuenta la cantidad de vidrio necesaria y su temperatura y
viscosidad, de forma que permita la correcta toma de vidrio
y la obtencién de la pieza en las condiciones de calidad y
seguridad establecidas.

CR1.2 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas
dimensionales de la pieza que se pretende obtener y a las exi-
gencias del ciclo térmico.

CR1.3 EI control de la temperatura del molde garantiza la
correcta adherencia del vidrio.

CR1.4 El llenado del molde se realiza de forma que el vidrio
se reparta uniformemente, sin formar burbujas ni defectos
que resten calidad al producto.

CR1.5 El molde se lubrica periddicamente de acuerdo con
los procedimientos establecidos.

CR1.6 Las pequeiias rebabas producidas se eliminan por
fusion con un soplete, sin que la pieza sufra roturas ni mer-
mas inadmisibles en su calidad.

CR1.7 El ciclo de recocido al que es sometida la pieza ela-
borada, permite la correcta eliminacién de tensiones y evita
la rotura de la pieza durante el enfriamiento.

CR1.8 La manipulacién de masas de vidrio fundido y el uso de
herramientas y ttiles, se realiza respetando los procedimientos
de fabricacién y de seguridad establecidos y manteniendo orde-
nada y limpia la zona de trabajo bajo su responsabilidad.

Realizar el conformado manual o semiautomatico de vidrio fun-
dido mediante prensado en moldes, obteniendo productos de
vidrio en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.

CR2.1 La eleccién de la esfera adecuada se realiza teniendo
en cuenta la cantidad de vidrio necesaria y su temperatura y
viscosidad, de forma que permita la correcta toma de vidrio
y la obtencion de la pieza en las condiciones de calidad y
seguridad establecidas.

CR2.2 La toma de vidrio se realiza con la esfera adecuada y
considerando la cantidad de vidrio necesaria y su temperatu-
ra 'y viscosidad.

CR2.3 El control de la temperatura del molde y del macho
garantiza la correcta adherencia del vidrio.

CR2 .4 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas
dimensionales de la pieza que se pretende obtener y a las
exigencias del ciclo térmico.

CR2.5 El molde y el punzén o macho se lubrican periddica-
mente de acuerdo con los procedimientos establecidos.
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RP3:

RP4:

CR2.6 El llenado del molde se realiza de forma que el vidrio
se reparta uniformemente sin formar burbujas ni defectos
que resten calidad al producto.

CR2.7 La presién de prensado ejercida es la adecuada en
funcién de la forma del molde, y la cantidad y temperatura
del vidrio y permite la elaboraciéon de una pieza de vidrio
mediante prensado en las condiciones de calidad exigidas.

CR2.8 Las pequeiias rebabas producidas se eliminan por
fusién con un soplete sin que la pieza sufra roturas ni mer-
mas inaceptables en su calidad.

CR2.9 EI ciclo de recocido al que es sometida la pieza ela-
borada, permite la correcta eliminacién de tensiones y evita
la rotura de la pieza.

CR2.10 La manipulacién de las masas de vidrio fundido y
el uso de las herramientas y los ttiles, se realiza respetan-
do los procedimientos de fabricacién y de seguridad esta-
blecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de tra-
bajo de su responsabilidad.

Realizar el conformado manual o semiautomdtico de vidrio
fundido mediante centrifugado en moldes, obteniendo pro-
ductos de vidrio en las condiciones de calidad y seguridad
establecidas.

CR3.1 La eleccion de la esfera adecuada se realiza teniendo
en cuenta la cantidad de vidrio necesaria y su temperatura y
viscosidad, de forma que permita la obtencion de la pieza en
las condiciones de calidad y seguridad establecidas.

CR3.2 La toma de vidrio se realiza de forma que se obtenga
una posta redondeada y con la cantidad de vidrio necesaria
para la pieza que se va a conformar.

CR3.3 El control de la temperatura del molde garantiza la
correcta adherencia del vidrio.

CR3.4 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas
dimensionales de la pieza que se pretende obtener y a las exi-
gencias del ciclo térmico.

CR3.5 La masa del vidrio se deposita exactamente en el centro
del molde, permitiendo a la velocidad y etapas de centrifugado
adecuadas que el vidrio se reparta uniformemente sin formar
burbujas ni defectos 0 mermas de calidad inadmisibles.

CR3.6 Los moldes se mantienen a la temperatura exacta para
que la adherencia del vidrio sea la adecuada.

CR3.7 Las pequeiias rebabas producidas se eliminan por
fusion con un soplete.

CR3.8 El ciclo de recocido al que es sometida la pieza ela-
borada permite la correcta eliminacion de tensiones.

CR3.9 La manipulacién de las masas de vidrio fundido y el
uso de las herramientas y los ttiles, se realiza respetando
los procedimientos de fabricacion y de seguridad estableci-
dos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo de
su responsabilidad.

Pegar y moldear componentes en caliente de acuerdo con los
procedimientos establecidos y en las condiciones de calidad
y seguridad exigidas.

CR4.1 El recalentado de la pieza base permite el soldado de
componentes sin que el gradiente térmico produzca roturas o
mermas inaceptables en la calidad del producto.

CR4.2 La toma de vidrio para elaborar el componente, se rea-
liza de forma que se obtenga la cantidad necesaria a la tempe-
ratura idénea para el pegado y el moldeado de componentes.

CR4.3 El uso de las herramientas y de los ttiles necesarios,
permite la colocacién y el moldeado de boceles, vastagos,
asas, pies o chorros de acuerdo con lo establecido en la ficha
del producto.

CR4.4 La manipulaciéon de masas de vidrio fundido y de
vidrio en caliente y el uso de herramientas y ttiles, se reali-
zan respetando los procedimientos de fabricacién y de segu-
ridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona
de trabajo de su responsabilidad.

Contexto profesional:

Medios de produccion

Materiales: Vidrio fundido. Méquinas y equipos: Horno para fundi-
cién de vidrio. Horno para recalentar bocas. Soplete. Esferas para la toma
de vidrio. Moldes. Herramientas para el conformado manual y el moldeo
de vidrio mediante colado, prensado y centrifugado.

Productos y resultados

Productos de vidrio de vajilleria y cristaleria. Productos de vidrio para
decoracion. Productos de vidrio para la iluminacién. Hojas de vidrio
plano artesanal obtenidas mediante colado.

Informacion utilizada o generada

Ordenes de trabajo del encargado de la seccién y hojas de control,
impresos y partes de incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: Elaborar manual o semiauto-
maticamente productos de vidrio mediante el moldeo de tubos de

vidrio

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RPI:

RP2:

Realizar el conformado de objetos de vidrio mediante el
moldeado de tubos en molde, obteniendo productos de vidrio
en las condiciones de calidad, seguridad y medioambientales
exigidas.

CR1.1 Los tubos de vidrio seleccionados son los adecuados
para el tipo de producto que se desea moldear de acuerdo con
la ficha de producto y las caracteristicas técnicas y dimen-
sionales del tubo.

CR1.2 Los tubos de vidrio y los productos obtenidos se trans-
portan en condiciones de seguridad, sin que sufran ningtin dete-
rioro ni alteraciones inadmisibles en sus caracteristicas.

CR1.3 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas
dimensionales de la pieza que se pretende obtener y a las exi-
gencias del ciclo térmico.

CR1 4 El recubrimiento con polvo de carbén o de compues-
tos de grafito, y la adicion de agua, permiten el conformado
y la extraccion de la pieza sin que sufra deterioros ni mermas
inaceptables en su calidad.

CR1.5 El control de la temperatura del molde garantiza la
correcta adherencia del vidrio.

CR1.6 La seleccion de la forma y de la temperatura de la llama,
se realiza considerando el tipo de vidrio, ya sea borosilicato,
vidrio neutro, vidrio de cuarzo, u otro, y la forma del producto
a elaborar, para evitar la aparicion de falsas soldaduras.

CR1.7 Las operaciones de soplado en molde y desmoldado,
permiten la obtencién de la pieza en las condiciones de cali-
dad exigidas.

CR1.8 La seleccion y el uso adecuado del soplete, de las
herramientas y de los titiles de trabajo, permite el corte y el
requemado de bordes sin que la pieza sufra deterioros ni
mermas inaceptables en su calidad.

CR1.9 La manipulacién de tubos de vidrio tanto en frio
como en caliente y el uso de las herramientas y los dtiles, se
realiza respetando los procedimientos de fabricacién y de
seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la
zona de trabajo de su responsabilidad.

Realizar el conformado de objetos de vidrio mediante el
moldeo de tubos y varillas de vidrio a pulso, obteniendo pro-
ductos de vidrio en las condiciones de calidad, seguridad y
medioambientales exigidas.

CR2.1 Los tubos de vidrio seleccionados son los adecuados
para el tipo de producto que se desea moldear de acuerdo con
la ficha de producto y las caracteristicas técnicas y dimen-
sionales del tubo.

CR2.2 Los tubos de vidrio y los productos obtenidos se trans-
portan en condiciones de seguridad, sin que sufran ningtin dete-
rioro ni alteraciones inadmisibles en sus caracteristicas.

CR2.3 La realizacion de las operaciones de corte y canteado
de los tubos de vidrio, permite la obtencién de tubos de
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RP3:

RP4:

vidrio sin roturas ni mermas inadmisibles en su calidad y con
las dimensiones especificadas en la orden de trabajo.

CR2.4 La seleccion y el uso adecuado del soplete, de las
herramientas y de los ttiles de trabajo, permite el conforma-
do, corte y requemado de bordes sin que la pieza sufra rotu-
ras ni mermas inaceptables en su calidad.

CR2.5 La seleccién de la forma y de la temperatura de la llama,
se realiza considerando el tipo de vidrio, ya sea borosilicato,
vidrio neutro, vidrio de cuarzo, u otro, y la forma del producto
a elaborar, para evitar la aparicién de falsas soldaduras.

CR2.6 La seleccién y empleo de la espdtula adecuada, per-
mite la abertura de bocas y pies sin que las piezas sufran
deterioros ni mermas inadmisibles en su calidad.

CR2.7 Las operaciones de estrangulado, estirado, curvado y
soplado, se realizan con los utensilios adecuados y permiten
obtener piezas de vidrio en las condiciones de calidad exigidas.

CR2.8 La manipulacién de tubos de vidrio tanto en frio
como en caliente y el uso de las herramientas y los ttiles, se
realiza respetando los procedimientos de fabricacién y de
seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la
zona de trabajo de su responsabilidad.

Realizar operaciones de acabado en objetos de vidrio obteni-
dos mediante moldeado de tubos de vidrio, obteniendo pro-
ductos de vidrio en las condiciones de calidad, seguridad y
medioambientales exigidas.

CR3.1 El uso del torno de esmerilado, permite la obtencién
de bocas esmeriladas de acuerdo con las caracteristicas de
calidad exigidas y en condiciones de seguridad.

CR3.2 Las uniones del vidrio con metales se realizan de
acuerdo con los procedimientos descritos en las condiciones
de calidad y seguridad establecidas sin que aparezcan defec-
tos o mermas inaceptables en la calidad de las piezas.

CR3.3 La preparacion de la superficie del vidrio, permite la
aplicacion de las calcas o de las serigraffas y se realiza utili-
zando las técnicas establecidas.

CR3 4 La preparacion y aplicacion de esmaltes y tintas vitrifi-
cables y la aplicacién manual de calcomanias vitrificables, se
realizan de acuerdo con las instrucciones técnicas y obteniendo
productos con las caracteristicas de calidad establecidas.

CR3.5 El calibrado de los objetos de vidrio volumétrico y el
marcado identificativo de su calidad, se realiza mediante el
correcto uso de los equipos y medios de calibrado y garanti-
za el cumplimiento de sus condiciones de calidad y uso.

CR3.6 El montaje de productos compuestos por varios com-
ponentes, se realiza de acuerdo con las instrucciones técnicas
recibidas y permite la obtencién de productos con las carac-
teristicas de calidad establecidas.

CR3.7 La manipulacién de tubos de vidrio tanto en frio
como en caliente y el uso de las herramientas y los ttiles, se
realiza respetando los procedimientos de fabricacién y de
seguridad establecidos y manteniendo ordenada y limpia la
zona de trabajo de su responsabilidad.

Realizar el recocido de los objetos de vidrio conformados
para la obtencién de productos de vidrio en las condiciones
de calidad establecidas.

CR4.1 La preparacion y colocacién en el horno de las piezas de
vidrio, permite su tratamiento térmico para la eliminacién de
tensiones en las condiciones de calidad y seguridad requeridas.

CR4.2 La curva de la temperatura de calentamiento y de
enfriamiento elegida tiene en cuenta el tamafo, la forma y el
espesor de los productos y el tipo de vidrio utilizado.

CR4.3 La descarga de los productos acabados, se realiza sin
que sufran ningin deterioro ni mermas inaceptables en sus
caracteristicas de calidad.

CR4 .4 La manipulacion de los productos de vidrio y el uso
de las herramientas y los ttiles, se realiza respetando los
procedimientos de fabricacién y de seguridad establecidos
y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.

RP5:  Almacenar productos de vidrio de acuerdo con los procedi-
mientos establecidos, respetando las normas de seguridad y
medioambientales.

CR5.1 El marcado y etiquetado de los productos de vidrio,
permite su identificacion inequivoca y su correcta ubicacion
en el almacén correspondiente.

CR5.2 La identificacién del estado de los productos, tanto
acabados como no conformes y pendientes de elaboracion,
se realiza de acuerdo con los procedimientos de trabajo
establecidos.

CRS5.3 El embalado y empaquetado de los productos, permi-
te su almacenamiento y transporte sin que sufran dafios ni
mermas inaceptables en su calidad.

CR5.4 La manipulacién de los productos de vidrio y el uso
de las herramientas y los dtiles, se realiza respetando los
procedimientos de fabricacién y de seguridad establecidos
y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo de su
responsabilidad.

Contexto profesional:
Medios de produccion

Materiales: Tubos y varillas de vidrio. Esmaltes y tintas vitrificables.
Calcas. Mdquinas y equipos: Soplete de mesa tipo revélver, de propano-oxi-
geno o propano/butano-oxigeno. Soplete de mano. Boquillas para sopletes.
Maigquina cortadora-marcadora. Tronzadora de disco de diamante. Torno
vidriero de cabezales, plato rapido, sopletes y accesorios. Moldes. Herra-
mientas de mesa para el trabajo con vidrio, como espétulas, pinzas, cuchi-
llas, cafas sopladoras, moldes, grapas y caballetes. Torno de esmerilado,
mateadora. Horno eléctrico. Guantes, gafas y equipos de proteccion.

Productos y resultados

Instrumentos de vidrio para laboratorio: Aparatos para destilacion,
buretas, matraces, pipetas graduadas, pipetas volumétricas, probetas,
tubos de ensayo, tubos de centrifuga, vidrio volumétrico, rétulos lumino-
sos, articulos para decoracion y otros.

Informacion utilizada o generada

Ordenes de trabajo del encargado de la seccién y hojas de control,
impresos y partes de incidencias. Bases de fabricacion: preparacion y
mantenimiento de maquinaria, procedimientos bésicos para la prepara-
cién del vidrio. Procedimientos técnicos. Reconocimiento de defectos y
calidades.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: Realizar mecanizados manua-
les en productos de vidrio

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion
RP1:  Ordenar, etiquetar y almacenar productos de vidrio.

CR1.1 Las hojas de vidrio plano, objetos de vidrio y los pro-
ductos obtenidos se transportan sin que sufran ningtn dete-
rioro ni alteraciones inadmisibles en sus caracteristicas, en
condiciones de seguridad.

CR1.2 El marcado y etiquetado de los productos de vidrio
permite su identificacion inequivoca y su correcta ubicacion
en el almacén correspondiente.

CR1.3 Los productos identificados como «no conformes» se
seflalan correctamente y se les asigna el destino previsto en
las instrucciones técnicas.

CR1.4 El embalado y empaquetado de los productos permi-
te su almacenamiento y transporte sin que sufran dafios.

RP2: Instalar articulos de vidrio plano.

CR2.1 Las hojas de vidrio plano para acristalamiento se trans-
portan sin que sufran ningtn deterioro ni alteraciones inadmi-
sibles en sus caracteristicas, en condiciones de seguridad.

CR2.2 El tipo de vidrio, su espesor, color, forma y tamafio se
corresponde con las especificaciones técnicas.

CR2.3 El vidrio cortado, canteado y, en su caso, taladrado, se
ajusta a las dimensiones y caracteristicas de calidad especifi-
cadas en la orden de trabajo.

CR2 4 Las caracteristicas de los componentes y del vidrio se
corresponden entre si y estdn de acuerdo con lo establecido
en orden de trabajo.
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CR2.5 El sellado es continuo y se comprueba que estd com-
pletamente adherido al vidrio.

CR2.6 Los calzos estdn colocados correctamente y su niime-
ro y tipo son los especificados.

CR2.7 Las medidas de seguridad correspondiente se identi-
fican y aplican.

RP3: Realizar decoraciones mecénicas en productos de vidrio.

CR3.1 La preparacién de la superficie del vidrio se realiza
utilizando las técnicas establecidas en los procedimientos y
permite su tratamiento.

CR3.2 El reglaje, ajuste y manejo de las médquinas canteado-
ras, pulidoras y biseladoras se realiza de acuerdo con las ins-
trucciones técnicas y permite la realizacion de las operacio-
nes de biselado, canto pulido y pecho paloma en condiciones
de calidad y seguridad.

CR3.3 La muela empleada se corresponde con la empleada
en la orden de trabajo.

CR3.4 El ajuste y manejo del torno de tallado y la correcta
utilizacién de la fresa de tallado o rotalin y de las herra-
mientas adecuadas permite la obtencién de superficies talla-
das en condiciones de calidad y seguridad.

CR3.5 Los elementos abrasivos sujetos a desgaste se identi-
fican y sustituyen en el tiempo y modo especificado.

CR3.6 Las plantillas y aridos para la decoraciéon mediante
chorro de aridos son los especificados en las instrucciones
técnicas.

CR3.7 El ajuste y manejo de la méaquina de chorro de aridos
permite la obtencion de superficies mateadas en condiciones
de calidad y seguridad.

CR3.8 La limpieza, engrase y reglaje de las maquinas, ttiles
y herramientas permiten mantener sus condiciones idéneas
de mantenimiento y conservacion.

CR3.9 La zona de trabajo bajo su responsabilidad se mantie-
ne limpia y ordenada.

Contexto profesional:
Medios de produccion

Canteadoras y biseladoras rectilineas, de formas y bilaterales. Maqui-
nas de ventosas para el movimiento de hojas de vidrio. Mdquina para el
almacenamiento de vidrio plano, puentes-gria y utillaje especifico para
la carga y almacenamiento. Lijadoras y pulidoras. Pistola y cabina de
chorro de aridos, materiales abrasivos (corindén, arena, abrasivos sintéti-
cos) plantillas. Herramientas para tallado manual. Torno de tallado. Mue-
las de carburundum, corindén y diamantadas. Utiles y herramientas para
instalacion de acristalamientos.

Productos y resultados

Lunas de vidrio plano, espejos, envases de vidrio (botellas, tarros y
frascos), vidrio de mesa y vidrio ornamental con decoraciones de tallado,
biselado, canto pulido, pecho paloma y grabado al chorro de éridos.
Lunas de vidrio y vidrio ornamental modelado con o sin decoraciones
mecénicas. Hojas de vidrio instaladas.

Informacion utilizada o generada

Programas de fabricacion, manuales de procedimientos e instruccio-
nes técnicas. Ordenes de trabajo del encargado de seccién y hojas de con-
trol (impresos y partes de incidencias).

5~ COMPONENTES FORMATIVOS

OBIJETIVOS GENERALES

1. Identificar y describir las técnicas y procedimientos de elaboracion
manual o semiautomatica de productos de vidrio, clasificindolas
de acuerdo con sus caracteristicas tecnoldgicas necesarias para la
elaboracion de cada producto de vidrio mediante soplado a pulso y
mediante soplado en molde.

2. Relacionar los productos de vidrio con las técnicas de conformado
empleadas identificando las principales operaciones necesarias
para la elaboracién de cada producto de vidrio mediante colado,
prensado y centrifugado y considerar la calidad y seguridad en el
proceso del trabajo.

3. Identificar y describir las principales técnicas de moldeado manual
o semiautomadtico de tubos de vidrio clasificandolas de acuerdo
con sus caracteristicas tecnoldgicas y relacionando los productos
obtenidos con los medios, conforme a las indicaciones de la
correspondiente orden de trabajo.

4. Realizar decoraciones mediante mecanizados manuales y aplica-
ciones superficiales en productos de vidrio, siguiendo los pardme-
tros establecidos en las 6rdenes de trabajo para conseguir la estéti-
cay calidad del producto final.

5. Instalar articulos de vidrio plano, asegurando el sellado y la estan-
quidad de los mismos, analizando las caracteristicas de los com-
ponentes y del vidrio para ajustarse a las érdenes de trabajo.

6. Identificar y valorar los defectos de produccion y calidad de las
piezas, clasificandolos para su posterior reciclaje y, en su caso, eli-
minacidn, para respetar las normas de seguridad ambiental.

7. Mantener habitos de orden, puntualidad, responsabilidad y pulcri-
tud en el trabajo que desarrolla.

8. Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa cumpliendo los obje-
tivos generales y de rendimiento diario definidos en su propia
organizacion.

RELACION DE LOS MODULOS ESPECIFICOS

1. MF0643_1: Conformado manual y semiautomatico de productos
de vidrio mediante soplado.

2. MF0644_1: Conformado manual y semiautomatico de productos
de vidrio mediante colado, prensado y centrifugado.

3. MF0645_1: Moldeado manual y semiautomatico de tubos de
vidrio.

4. MF0144_1: Mecanizados manuales en productos de vidrio.

5. MFCT24_1: Formaci6n en Centros de Trabajo.

MODULO ESPECIFICO 1: Conformado manual y semiautoma-
tico de productos de vidrio mediante soplado

Asociado a la UC: Conformar manual o semiautomdticamente pro-
ductos de vidrio mediante soplado.

Duracién: 145 horas.
Capacidades y criterios de evaluacion

Cl: Identificar y describir las técnicas y procedimientos de ela-
boracién manual o semiautomdtica de productos de vidrio
mediante soplado.

CE1.1 Describir todas las técnicas de elaboraciéon manual o
semiautomdtica de productos de vidrio mediante soplado y
clasificarlas de acuerdo con sus caracteristicas tecnoldgicas
y los productos obtenidos.

CE1.2 En un supuesto préctico en el que se muestran dife-
rentes productos de vidrio conformados mediante soplado:

— Relacionar los productos de vidrio con las técnicas de
conformado empleadas.

— Identificar las principales operaciones necesarias para la
elaboracion de cada producto de vidrio.

— Identificar las maquinas ttiles y herramientas necesarias
para la elaboracion de cada producto de vidrio.

C2: Elaborar productos de vidrio mediante soplado.

CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedi-
mientos, las herramientas y los equipos necesarios para la
elaboraciéon manual de productos de vidrio, mediante sopla-
do a pulso y mediante soplado en molde.

CE2.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas
y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elabora-
cién manual de productos de vidrio mediante soplado.

CE2.3 En un caso prictico de conformado de un producto de
vidrio hueco mediante soplado a pulso, debidamente caracteri-
zado por las correspondientes drdenes de trabajo orales o escri-
tas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en boceto:

— Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencion del
producto descrito.

— Realizar las operaciones de conformado de vidrio hueco
a pulso.
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— Realizar las operaciones de pegado de los componentes
descritos en la definicién del producto a elaborar.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacion de tensiones.

CE2.4 En un caso practico de conformado de un producto de
vidrio hueco mediante soplado en molde, debidamente
caracterizado por las correspondientes d6rdenes de trabajo
orales o escritas y por el correspondiente modelo, en vidrio
o en boceto:

— Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencién del
producto descrito.

— Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

— Realizar las operaciones de conformado de vidrio hueco
en molde.

— Realizar las operaciones de pegado de los componentes
descritos en la definicion del producto a elaborar.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

CE2.5 En un caso practico de conformado de una hoja de
vidrio plano, mediante soplado debidamente caracterizado
por las correspondientes érdenes de trabajo orales o escritas:

— Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencion del
producto descrito.

— Elaborar el manchén adecuado a las dimensiones y espesor
de la hoja de vidrio plano descrita en la orden de trabajo.

— Estrangular el manchén y separarlo de la cafia.
— Realizar el corte y aplanado del cilindro.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

C3: Describir los principales defectos relacionados con las ope-
raciones de elaboraciéon manual o semiautomdtica de pro-
ductos de vidrio mediante soplado.

CE3.1 Describir los principales criterios de clasificacion de
defectos relacionados con las operaciones de soplado de pro-
ductos de vidrio, pegado de componentes y recocido.

CE3.2 En un caso préctico, debidamente caracterizado, en
que se muestren productos de vidrio obtenidos mediante
soplado manual a pulso o en molde, con defectos de fabrica-
cion atribuibles a las operaciones de soplado, pegado de
componentes o recocido:

— Identificar y describir los defectos de fabricacién.

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en fun-
cién de la calidad del producto acabado.

— Seiflalar sus causas mds probables.
— Proponer posibles soluciones.
Contenidos:

Vidrios para conformado manual o semiautomatico. Vidrios para
soplado

— Caracteristicas generales de los vidrios para el conformado manual
o semiautomadtico. Tipos. Criterios de clasificacion.

— La fusion de los vidrios: propiedades del vidrio fundido relaciona-
das con su conformado manual o semiautomatico. Coloracion de
vidrios en masa. Afinado. Curvas de fusién y recocido.

— Vidrios empleados en el soplado.

Conformado mediante soplado

— Productos obtenidos mediante soplado de vidrio.
— Herramientas, ttiles y moldes empleados.

— Toma de postas.

— Elaboracién de productos de vidrio hueco mediante soplado a
pulso.

— Elaboracién de productos de vidrio hueco mediante soplado en
molde.

— Acondicionamiento de moldes.

— Elaboracion de hojas de vidrio plano mediante soplado.

— Retoque y acabado.

Recocido de productos de vidrio moldeados mediante soplado
— Aspectos generales del recocido de productos de vidrio.

— Hornos y programas de recocido para productos de vidrio moldeados
mediante soplado.

— Recocido de productos de vidrio moldeados de forma manual o
semiautomdtica.

Defectos mas frecuentes en el conformado mediante soplado de pro-
ductos de vidrio

— Defectos originados en la fusién de vidrios.

— Defectos originados en soplado a pulso.

— Defectos originados en soplado en molde.

— Defectos originados en el pegado de componentes.

— Defectos originados en el recocido de productos de vidrio.

Medidas de prevencion de riesgos, de proteccion medioambiental y
de seguridad y de salud laboral en las operaciones de soplado de pro-
ductos de vidrio

— Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y trans-
porte de materiales empleados en el soplado de vidrio.

— Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de soplado
de vidrio.

— Principales residuos y contaminantes: peligrosidad y tratamiento.

MODULO ESPECIFICO 2: Conformado manual y semiautomati-
co de productos de vidrio mediante colado, prensado y centrifugado

Asociado a la UC: Conformar manual o semiautomdticamente pro-
ductos de vidrio mediante colado, prensado y centrifugado.

Duracién: 87 horas.
Capacidades y criterios de evaluacion

Cl: Identificar y describir las técnicas y procedimientos de ela-
boracién manual o semiautomdtica de productos de vidrio,
mediante colado, prensado y centrifugado.

CE1.1 Describir todas las técnicas de elaboracién manual o
semiautomdtica de productos de vidrio, mediante colado,
prensado y centrifugado y clasificarlas de acuerdo con sus
caracteristicas tecnoldgicas y los productos obtenidos.

CE1.2 En un supuesto prictico en el que se muestran dife-
rentes productos de vidrio conformados, mediante colado,
prensado o centrifugado:

— Relacionar los productos de vidrio con las técnicas de
conformado empleadas.

— Identificar las principales operaciones necesarias para la
elaboracion de cada producto de vidrio.

— Identificar las miquinas ttiles y herramientas necesarias
para la elaboracion de cada producto de vidrio.

C2: Elaborar productos de vidrio mediante prensado.

CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimien-
tos, las herramientas y los equipos necesarios para la elabora-
cién manual de productos de vidrio mediante prensado.

CE2.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas
y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elabora-
cién manual de productos de vidrio mediante prensado.

CE2.3 En un caso préctico de conformado de un producto de
vidrio mediante prensado, debidamente caracterizado por las
correspondientes 6rdenes de trabajo orales o escritas y por el
correspondiente modelo, en vidrio o en boceto:

— Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencion del
producto descrito.

— Elegir el molde necesario y acondicionarlo.
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C3:

C4:

Cs:

— Ajustar la temperatura y la presion de prensado a las
caracteristicas del molde y del producto descrito.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

Elaborar productos de vidrio mediante centrifugado.

CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimien-
tos, las herramientas y los equipos necesarios para la elabora-
cién manual de productos de vidrio mediante centrifugado.

CE3.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas
y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elabora-
cién manual de productos de vidrio mediante centrifugado.

CE3.3 En un caso prictico de conformado de un producto de
vidrio mediante centrifugado, debidamente caracterizado por
las correspondientes 6rdenes de trabajo orales o escritas y
por el correspondiente modelo, en vidrio o en boceto:

— Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencién del
producto descrito.

— Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

— Realizar las operaciones de llenado del molde y centri-
fugado del vidrio en el molde.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

Elaborar productos de vidrio mediante colado.

CE4.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedi-
mientos, las herramientas y los equipos necesarios para la
elaboracion manual de productos de vidrio mediante soplado
a pulso y mediante soplado en molde.

CE4.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas
y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elabora-
cién manual de productos de vidrio mediante soplado.

CE4.3 En un caso practico de conformado de un producto de
vidrio mediante colado, debidamente caracterizado por las
correspondientes érdenes de trabajo orales o escritas y por el
correspondiente modelo, en vidrio o en boceto:

— Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencion del
producto descrito.

— Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

— Realizar las operaciones de colado del vidrio en el
molde.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

Describir los principales defectos relacionados con las ope-
raciones de elaboraciéon manual o semiautomatica de pro-
ductos de vidrio mediante colado, prensado y centrifugado.

CES5.1 Describir los principales criterios de clasificacién de
defectos relacionados con las operaciones de colado, prensa-
do y centrifugado de productos de vidrio, pegado de compo-
nentes y recocido.

CE5.2 En un caso préctico, debidamente caracterizado, en
que se muestren productos de vidrio obtenidos mediante
colado, prensado o centrifugado, con defectos de fabricacién
atribuibles a las operaciones de conformado, pegado de
componentes o recocido:

— Identificar y describir los defectos de fabricacion.

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en fun-

cién de la calidad del producto acabado.
— Seiialar sus causas mas probables.

— Proponer posibles soluciones.

Contenidos:

Vidrios para conformado manual o semiautomatico mediante colado,
prensado y centrifugado

— Caracteristicas generales de los vidrios para el conformado manual
o semiautomatico mediante colado, prensado y centrifugado.
Tipos. Criterios de clasificacion.

— La fusién de los vidrios: Propiedades del vidrio fundido relaciona-
das con su conformado manual o semiautomdtico. Coloracién de
vidrios en masa. Afinado. Curvas de fusién y recocido.

— Vidrios empleados en el colado, prensado y centrifugado.
Conformado mediante colado

— Productos obtenidos mediante colado.

— Madquinas, herramientas, ttiles y moldes empleados.

— Acondicionamiento de moldes.

— Toma de postas y llenado de moldes.

— Elaboracién de productos de vidrio mediante colado.

— Retoque y acabado.

Conformado mediante prensado

— Productos obtenidos mediante prensado.

— Madquinas, herramientas, ttiles y moldes empleados.

— Acondicionamiento de moldes.

— Toma de postas.

— Elaboracién de productos de vidrio mediante prensado.
— Retoque y acabado.

Conformado mediante centrifugado

— Productos obtenidos mediante centrifugado.

— Madquinas, herramientas, ttiles y moldes empleados.

— Acondicionamiento de moldes.

— Toma de postas.

— Elaboracién de productos de vidrio mediante centrifugado.
— Retoque y acabado.

Recocido de productos de vidrio moldeados manual o semiautoma-
ticamente

— Aspectos generales del recocido de productos de vidrio.

— Hornos y programas de recocido para productos de vidrio molde-
ados de forma manual o semiautomética.

— Recocido de productos de vidrio moldeados de forma manual o
semiautomdtica.

Defectos mas frecuentes en el conformado mediante colado, prensa-
do y centrifugado de productos de vidrio

— Defectos originados en la fusién de vidrios.

— Defectos originados en el colado.

— Defectos originados en el prensado.

— Defectos originados en el centrifugado.

— Defectos originados en el pegado de componentes.

— Defectos originados en el recocido de productos de vidrio.

Medidas de prevencion de riesgos, de proteccion medioambiental y
de seguridad y de salud laboral en las operaciones manuales de manu-
factura de productos de vidrio mediante colado, prensado y centrifugado

— Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y trans-
porte de materiales empleados.

— Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de colado,
prensado y centrifugado manual o semiautomadtico de vidrio.

— Principales residuos y contaminantes: Peligrosidad y tratamiento.

MODULO ESPECIFICO 3: Moldeado manual y semiautomatico
de tubos de vidrio

Asociado a la UC: Elaborar manual o semiautomdticamente produc-
tos de vidrio mediante el moldeo de tubos de vidrio.

Duracién: 116 horas.
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Capacidades y criterios de evaluacion

Cl:

C2:

Identificar y describir las principales técnicas de moldeado
manual o semiautomadtico de tubos de vidrio.

CEl.1 Describir las principales técnicas de moldeado
manual o semiautomdtico de tubos de vidrio clasificarlas de
acuerdo con sus caracteristicas tecnoldgicas y los productos
obtenidos.

CE1.2 En un supuesto practico en el que se muestran dife-
rentes productos de vidrio, conformados mediante técnicas
manuales o semiautomaticas:

— Relacionar los productos de vidrio con las técnicas de
moldeado empleadas.

— Identificar las principales operaciones necesarias para la
elaboracién de cada producto de vidrio.

— Identificar las principales operaciones necesarias para el
acabado de cada producto de vidrio.

— Identificar las maquinas ttiles y herramientas necesarias
para la elaboracién de cada producto de vidrio.

Elaborar productos de vidrio mediante soplado de tubos de
vidrio.

CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedi-
mientos, las herramientas y los equipos necesarios para la
elaboracion manual de productos de vidrio mediante soplado
de tubos.

CE2.2 Describir los principales riesgos laborales y las medi-
das y los equipos de seguridad que deben emplearse en la
elaboracion manual de productos de vidrio mediante soplado
de tubos.

CE2.3 En un caso prictico de conformado de un producto de
vidrio hueco, mediante soplado a pulso de tubo de vidrio,
debidamente caracterizado por las correspondientes érdenes
de trabajo, orales o escritas y por el correspondiente modelo,
en vidrio o en boceto:

— Seleccionar el tubo de vidrio necesario para la obtencién
del producto descrito.

— Realizar las operaciones de calentado, estirado, soplado,
corte y requemado del tubo de vidrio, necesarias para la
elaboracion del producto descrito.

— Realizar las operaciones de pegado de los componentes
descritos en la definicién del producto a elaborar.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

CE2.4 En un caso prictico de conformado de un producto de
vidrio hueco mediante soplado en molde de tubo de vidrio,
debidamente caracterizado por las correspondientes 6rdenes
de trabajo, orales o escritas y por el correspondiente modelo,
en vidrio o en boceto:

— Seleccionar el tubo de vidrio necesario para la obtencién
del producto descrito.

— Elegir el molde necesario.

— Realizar las operaciones de acondicionamiento del molde
necesarias para la elaboracién del producto descrito.

— Realizar las operaciones de calentado, estirado, soplado,
corte, requemado, etc., del tubo de vidrio en molde nece-
sarias para la elaboracion del producto descrito.

— Realizar el desmoldado de forma que el producto no
sufra deterioros ni mermas inadmisibles en su calidad.

— Realizar las operaciones de pegado de los componentes
descritos en la definicién del producto a elaborar.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el calibrado y sefializacion de los productos de
vidrio volumétrico.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

C3:

C4:

Elaborar productos de vidrio mediante moldeo de tubos y
varillas de vidrio.

CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedi-
mientos, las herramientas y los equipos necesarios para la
elaboraciéon manual de productos de vidrio mediante moldeo
de tubos y varillas de vidrio.

CE3.2 Describir los principales riesgos laborales y las medi-
das y los equipos de seguridad que deben emplearse en la
elaboracion manual de productos de vidrio mediante moldeo
de tubos y varillas de vidrio.

CE3.3 En un caso préctico de conformado de un producto de
vidrio mediante moldeo de tubos y varillas de vidrio, debi-
damente caracterizado por las correspondientes 6rdenes de
trabajo, orales o escritas y por el correspondiente modelo, en
vidrio o en boceto:

— Seleccionar, cortar y cantear los tubos y varillas de vidrio
necesarios para la obtencién del producto descrito.

— Seleccionar las herramientas y realizar las operaciones
de estrangulado, estirado y curvado necesarias con la
forma y temperatura de llama adecuados para la elabo-
racion del producto descrito.

— Realizar las operaciones de pegado de los componentes
descritos en la definicion del producto a elaborar.

— Realizar el calibrado y sefalizacién de los productos de
vidrio volumétrico.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

Almacenar productos de vidrio obtenidos mediante moldeo
de tubos de vidrio.

CE4.1 Describir los principales riesgos laborales y las medi-
das y los equipos de seguridad que deben emplearse en la
manipulacién, transporte y almacenamiento de productos de
vidrio obtenidos mediante moldeo de tubos y varillas de
vidrio.

CE4.2 En un caso prictico de seleccion de productos de
vidrio, debidamente caracterizado por la correspondiente
orden de trabajo:

— Describir los criterios de calidad y seleccion, derivados
de la orden de trabajo.

— Disponer los materiales acabados de forma adecuada
para facilitar su identificacion y evitar su deterioro.

— Seleccionar productos de vidrio de acuerdo con los cri-
terios de calidad establecidos.

— Controlar los productos seleccionados y rellenar los par-
tes de produccion y control establecidos en la orden de
trabajo.

CE4.3 En de un caso practico de embalaje y etiquetado de
productos de vidrio, debidamente caracterizado por la
correspondiente orden de trabajo:

— Identificar y describir los c6digos empleados en la iden-
tificacién de productos acabados.
— Identificar los medios y materiales necesarios para la

ejecucion de las distintas operaciones de embalaje y
etiquetado.

— Embalar los productos indicados de acuerdo los procedi-
mientos descritos en la orden de trabajo.

— Identificar los embalajes de acuerdo con la codificacién
y normas de etiquetado dispuestas.

Contenidos:

Tipos de vidrios empleados en la fabricacion de tubos y varillas de

vidrio

— Principales caracteristicas técnicas de los tipos de vidrio emplea-
dos en la fabricacion de tubos y varillas de vidrio: Vidrios de boro-
silicato. Vidrios neutros. Vidrios de silice.
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Tubos y varillas de vidrio

— Caracteristicas generales de los tubos de vidrio presentes en el mer-
cado: Tipos. Caracteristicas técnicas. Criterios de clasificacion.

— Caracteristicas generales de las varillas de vidrio presentes en el mer-
cado: Tipos. Caracteristicas técnicas. Criterios de clasificacion.

Productos obtenidos mediante moldeado manual y semiautomatico
de vidrio

— Vidrio hueco.

Vidrio ornamental.

— Vidrio de laboratorio.

— Rétulos luminosos.

Operaciones elementales de moldeado de varillas y tubos de vidrio
— Operaciones de corte y canteado de varillas y tubos de vidrio.

— Operaciones de doblado y estirado de varillas y tubos de vidrio.
— Operaciones de moldeo de tubo de vidrio por soplado a pulso.

— Operaciones de moldeo de tubo de vidrio por soplado en molde:
Tipos de moldes. Acondicionamiento de moldes. Curvas de
temperatura.

— Productos obtenidos mediante soplado de vidrio.
— Herramientas, ttiles y moldes empleados.

Elaboracion de productos de vidrio por moldeado de varillas y tubos
de vidrio

— Elaboracién de productos de vidrio hueco, ornamental y laborato-
rio mediante soplado a pulso.

— Elaboracion de productos de vidrio hueco, ornamental y laborato-
rio mediante soplado en molde.

— Elaboracién de productos de laboratorio a partir de tubo de vidrio.
— Aplicaciones superficiales: Calcomanias y serigrafia.

— Soldado de vidrio y metal.

— Calibrado de productos de vidrio volumétrico para laboratorio.
— Retoque y acabado.

Recocido de productos obtenidos a partir del moldeo manual o
semiautomatico de tubos de vidrio

— Aspectos generales del recocido de productos de vidrio.

— Hornos y programas de recocido para productos de vidrio moldeados
a partir de tubos de vidrio.

— Recocido de productos obtenidos a partir de moldeo de tubos de
vidrio.
Defectos del moldeado manual o semiautomatico de varilla y tubo de
vidrio
— Defectos originados en el moldeado manual o semiautomatico.
— Defectos originados en el recocido de productos de vidrio.

Medidas de prevencion de riesgos, de proteccion medioambiental y
de seguridad y de salud laboral en las operaciones manuales de manu-
factura de tubos de vidrio

— Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y trans-
porte de materiales empleados.

— Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de confor-
mado manual o semiautomatico de productos de vidrio.

— Principales residuos y contaminantes: Peligrosidad y tratamiento.

MODULO ESPECIFICO 4: Mecanizados manuales en productos
de vidrio

Asociado a la UC: Realizar mecanizados manuales en productos de
vidrio.

Duracién: 116 horas.

Capacidades y criterios de evaluacion

Cl: Identificar y describir los principales procesos de manufac-
tura, decoracion y montaje de productos de vidrio.

CEl.1 Identificar las principales técnicas de transporte,
corte, canteado y taladrado de hojas de vidrio plano y rela-
cionarlas con los equipos y medios necesarios.

C2:

C3:

C4:

CEL1.2 Describir todos los trabajos necesarios para la prepa-
racién y el montaje en obra de un determinado elemento pre-
fabricado de vidrio, citar los ttiles y herramientas necesarios
y explicar la secuencia l6gica de las operaciones.

CE1.3 Relacionar las distintas operaciones de manufactura
en productos de vidrio con los medios necesarios y con los
productos obtenidos.

CE1.4 Relacionar las diferentes técnicas de decoracion
mecdnica de productos de vidrio con los medios necesarios
con los productos obtenidos.

Realizar manufacturas mecénicas en hojas de vidrio para
acristalamientos.

CE2.1 En un caso practico de manufacturas de hojas de
vidrio debidamente caracterizada por las correspondientes
ordenes de trabajo escritas:
— Seleccionar el tipo de vidrio especificado en la orden de
trabajo.
— Identificar los medios y materiales que intervienen en la
ejecucion de las distintas operaciones de mecanizado.
— Establecer la secuencia idénea de operaciones necesarias.

— Seleccionar los utiles, herramientas y mdquinas necesa-
rias y justificar su eleccién.

— Transportar mediante ventosas manuales hojas de vidrio
plano.

— Poner a punto las mdquinas de corte, biselado, canteado
lijado y taladrado.

— Realizar las operaciones mecénicas de corte, biselado,
mateado, lijado y taladrado necesarias para la obtencion
del producto descrito en las érdenes de trabajo con las
caracteristicas técnicas y dimensionales establecidas.

— Transportar y almacenar los productos obtenidos.

CE2.2 Identificar y, en su caso, relacionar los principales
riesgos laborales de las operaciones y los medios de protec-
cién necesarios.

CE2.3 Identificar y, en su caso, relacionar los posibles defec-
tos con las causas que los originan.

Realizar decoraciones mecanicas en productos de vidrio.

CE3.1 En un caso préctico de decoraciones mecdnicas en
productos de vidrio debidamente caracterizada por las
correspondientes 6rdenes de trabajo escritas:

— Seleccionar el producto especificado en la orden de trabajo.

— Identificar los medios y materiales que intervienen en la
ejecucion de las distintas operaciones de mecanizado.

— Establecer la secuencia idénea de operaciones necesarias.

— Seleccionar los ttiles, herramientas y mdquinas necesa-
rios y justificar su eleccidn.

— Poner a punto las maquinas de grabado al chorro de
arido y tallado.

— Realizar las decoraciones mecanicas de grabado al cho-
rro de dridos y tallado necesarias para la obtencion del
producto descrito en la orden de trabajo.

— Transportar y almacenar los productos obtenidos.

CE3.2 Identificar y, en su caso, relacionar los principales
riesgos laborales de las operaciones y los medios de protec-
cién necesarios.

CE3.3 Identificar y, en su caso, relacionar los posibles defec-
tos con las causas que los originan.

Montar y sellar hojas de vidrio para acristalamientos.

CE4.1 En un caso prictico de montaje de acristalamientos o
paneles prefabricados de vidrio, debidamente caracterizado
por instrucciones técnicas de montaje:

— Indicar la secuencia lgica de operaciones.

— Seleccionar las piezas de vidrio, las herramientas, los
utiles y los materiales necesarios para el montaje.
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— Operar diestramente ttiles y herramientas para acondi-
cionar los elementos de vidrio a su montaje y fijacion.
— Operar diestramente ttiles y herramientas para el mon-
taje y fijacion de acristalamientos y/o paneles prefabri-
cados de vidrio.
— Sellar o, en su caso, poner junquillos.
CE4 .2 Identificar los principales riesgos laborales de las ope-
raciones y los medios de proteccién necesarios.

CE4.3 Identificar y, en su caso, relacionar posibles defectos
con las causas que los originan.

Contenidos:

Manufactura e instalaciones de acristalamientos

Operaciones mecdnicas en productos de vidrio plano: Corte, sepa-
racion, taladrado, canteado.

Operaciones de acabado: Pulido, biselado, lijado y achaflanado.
Preparacion de manejo de maquinaria, utillaje y herramientas:
Mesas de corte, taladradora, canteadora, arenadora, lijadora, bise-
ladora. Especificaciones para vidrios con acabados especiales.

Decoraciones mecdnicas en productos de vidrio plano.

Grabado al chorro de aridos: Mateado superficial y mateado en
relieve.

Tallado: Facetado, hilos y puntos.

Instalacién de acristalamientos: Principios de colocacion: fija-
cién/independencia, estanqueidad y compatibilidad de materiales.

Medios auxiliares necesarios: Bastidores, galces, junquillos, cal-
z0s, anclajes y sellantes.

Acristalamientos especiales: Cubiertas, claraboyas, acristalamien-
tos con carpinteria oculta y moldeados.

Preparacién y manejo del utillaje y herramientas.

Procedimientos operativos de montaje y sellado.

Transporte y almacenamiento de productos de vidrio

Equipos, instalaciones y herramientas.

Medidas de prevencion de riesgos, de proteccion medioambiental y
de seguridad y salud laboral en las operaciones manuales de manufac-
tura, decoracion mecanica e instalacion de productos de vidrio

Riesgos caracteristicos de las instalaciones, equipos, maquinas y
procedimientos operativos de las operaciones manuales de manu-
factura, decoracién, mecénica e instalacién de productos de vidrio.

Medidas de proteccién, prevencién y medioambientales.

MODULO ESPECIFICO 5. Formacién en centros de trabajo

Duracién: 120 horas.

Capacidades y criterios de evaluacion orientativos

Bloque 1

Cl: Elaborar productos de vidrio mediante soplado.

CE1.1 Describir los principales riesgos laborales y las medidas
y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elabora-
cién manual de productos de vidrio mediante soplado.

CE1.2 Conformar un producto de vidrio hueco mediante
soplado a pulso, debidamente caracterizado por las corres-
pondientes 6rdenes de trabajo orales o escritas y por el
correspondiente modelo, en vidrio o en boceto:

— Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencién del
producto descrito.

— Realizar las operaciones de conformado de vidrio hueco
a pulso.

— Realizar las operaciones de pegado de los componentes
descritos en la definicién del producto a elaborar.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

CE1.3 Conformar un producto de vidrio hueco mediante
soplado en molde, debidamente caracterizado por las corres-

C2:

C3:

C4:

pondientes 6rdenes de trabajo orales o escritas y por el
correspondiente modelo, en vidrio o en boceto:

— Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencion del
producto descrito.

— Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

— Realizar las operaciones de conformado de vidrio hueco
en molde.

— Realizar las operaciones de pegado de los componentes
descritos en la definicion del producto a elaborar.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

CE1.4 Conformar una hoja de vidrio plano, mediante sopla-
do debidamente caracterizado por las correspondientes érde-
nes de trabajo orales o escritas:

— Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencion del
producto descrito.

— Elaborar el manchén adecuado a las dimensiones y espesor
de la hoja de vidrio plano descrita en la orden de trabajo.

— Estrangular el manchén y separarlo de la cafia.

— Realizar el corte y aplanado del cilindro.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

Elaborar productos de vidrio mediante prensado.

CE2.1 Describir los principales riesgos laborales y las medidas
y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elabora-
cién manual de productos de vidrio mediante prensado.

CE2.2 Conformar un producto de vidrio mediante prensado,
debidamente caracterizado por las correspondientes 6rdenes
de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo,
en vidrio o en boceto:

— Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencién del
producto descrito.

— Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

— Ajustar la temperatura y la presion de prensado a las
caracteristicas del molde y del producto descrito.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

Elaborar productos de vidrio mediante centrifugado.

CE3.1 Describir los principales riesgos laborales y las medidas
y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elabora-
cién manual de productos de vidrio mediante centrifugado.

CE3.2 Conformar un producto de vidrio mediante centrifu-
gado, debidamente caracterizado por las correspondientes
ordenes de trabajo orales o escritas y por el correspondiente
modelo, en vidrio o en boceto:

— Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencién del
producto descrito.

— Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

— Realizar las operaciones de llenado del molde y centri-
fugado del vidrio en el molde.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

Elaborar productos de vidrio mediante colado.

CEA4.1 Describir los principales riesgos laborales y las medidas
y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elabora-
cién manual de productos de vidrio mediante soplado.
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Cs:

C6:

C7:

CE4.2 Conformar un producto de vidrio mediante colado,
debidamente caracterizado por las correspondientes 6rdenes
de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo,
en vidrio o en boceto:

— Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtencion del
producto descrito.

— Elegir el molde necesario y acondicionarlo.

— Realizar las operaciones de colado del vidrio en el
molde.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del
producto.

— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

Describir los principales defectos relacionados con las ope-
raciones de elaboracién manual o semiautomatica de pro-
ductos de vidrio mediante colado, prensado y centrifugado.

CES5.1 Seleccionar productos de vidrio obtenidos mediante
colado, prensado o centrifugado, con defectos de fabricacién
atribuibles a las operaciones de conformado, pegado de com-
ponentes o recocido:

— Identificar y describir los defectos de fabricacion.

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en fun-
cién de la calidad del producto acabado.

— Seiialar sus causas mas probables.
— Proponer posibles soluciones.

Almacenar productos de vidrio obtenidos mediante moldeo
de tubos de vidrio.

CE6.1 Describir los principales riesgos laborales y las medi-
das y los equipos de seguridad que deben emplearse en la
manipulacién, transporte y almacenamiento de productos de
vidrio obtenidos mediante moldeo de tubos y varillas de
vidrio.

CE6.2 Seleccionar productos de vidrio, debidamente carac-
terizado por la correspondiente orden de trabajo:

— Describir los criterios de calidad y seleccién, derivados
de la orden de trabajo.

— Disponer los materiales acabados de forma adecuada
para facilitar su identificacién y evitar su deterioro.

— Seleccionar productos de vidrio de acuerdo con los cri-
terios de calidad establecidos.

— Controlar los productos seleccionados y rellenar los par-
tes de produccién y control establecidos en la orden de
trabajo.

CE6.3 Realizar operaciones de embalaje y etiquetado de
productos de vidrio, debidamente caracterizadas por la
correspondiente orden de trabajo:

— Identificar y describir los cddigos empleados en la iden-
tificacién de productos acabados.

— Identificar los medios y materiales necesarios para la
ejecucion de las distintas operaciones de embalaje y
etiquetado.

— Embalar los productos indicados de acuerdo los procedi-
mientos descritos en la orden de trabajo.

— Identificar los embalajes de acuerdo con la codificacién
y normas de etiquetado dispuestas.

Realizar manufacturas mecdnicas en hojas de vidrio para
acristalamientos.

CE7.1 Realizar manufacturas de hojas de vidrio debidamen-
te caracterizada por las correspondientes 6rdenes de trabajo
escritas:

— Seleccionar el tipo de vidrio especificado en la orden de
trabajo.

— Identificar los medios y materiales que intervienen en la
ejecucion de las distintas operaciones de mecanizado.

— Establecer la secuencia idénea de operaciones necesarias.

C8:

Co:

— Seleccionar los ttiles, herramientas y maquinas necesa-
rias y justificar su eleccion.

— Transportar mediante ventosas manuales hojas de vidrio
plano.

— Poner a punto las maquinas de corte, biselado, canteado
lijado y taladrado.

— Realizar las operaciones mecénicas de corte, biselado,
mateado, lijado y taladrado necesarias para la obtencién
del producto descrito en las 6rdenes de trabajo con las
caracteristicas técnicas y dimensionales establecidas.

— Transportar y almacenar los productos obtenidos.

CE7.2 Identificar y, en su caso, relacionar los posibles defec-
tos con las causas que los originan.

Realizar decoraciones mecdnicas en productos de vidrio.

CES8.1 Realizar decoraciones mecdnicas en productos de
vidrio debidamente caracterizadas por las correspondientes
ordenes de trabajo escritas:

— Seleccionar el producto especificado en la orden de trabajo.

— Identificar los medios y materiales que intervienen en la
ejecucion de las distintas operaciones de mecanizado.

— Establecer la secuencia idénea de operaciones necesarias.

— Seleccionar los ttiles, herramientas y maquinas necesa-
rios y justificar su eleccion.

— Poner a punto las méquinas de grabado al chorro de
drido y tallado.

— Realizar las decoraciones mecanicas de grabado al cho-
rro de aridos y tallado necesarias para la obtencion del
producto descrito en la orden de trabajo.

— Transportar y almacenar los productos obtenidos.
Montar y sellar hojas de vidrio para acristalamientos.

CE9.1 Montar y sellar hojas de vidrio para acristalamientos
o paneles prefabricados de vidrio, debidamente caracteriza-
do por instrucciones técnicas de montaje:

— Indicar la secuencia légica de operaciones.

— Seleccionar las piezas de vidrio, las herramientas, los
utiles y los materiales necesarios para el montaje.

— Operar diestramente utiles y herramientas para acondi-
cionar los elementos de vidrio a su montaje y fijacion.

— Operar diestramente ttiles y herramientas para el mon-
taje y fijacion de acristalamientos y / o paneles prefabri-
cados de vidrio.

— Sellar o, en su caso, poner junquillos.

Bloque 11

C10:

Cl1:

Cl12:

Mostrar responsabilidad frente al trabajo que desarrolla:
CE10.1 Ser puntual en la incorporacién a su puesto de trabajo.

CE10.2 Mostrar conductas responsables de higiene personal
y profesional adecuadas a su puesto de trabajo.

CE10.3 Mostrar interés por el trabajo bien hecho, mostrando
especial cuidado en la estética y acabado del producto.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

CE11.1 Montar y desmontar los medios auxiliares necesarios
para la ejecucion del trabajo, actuando bajo supervision y
observando las instrucciones recibidas.

CEl11.2 Manejar maquinas, herramientas y utiles con la des-
treza y precision requeridas en una actividad determinada.

Mantener el drea de trabajo con el grado apropiado de orden
y limpieza.

CE12.1 Disponer los elementos necesarios para el desarrollo
de sus funciones en perfectas condiciones de orden y limpie-
za durante el trabajo diario.

CE12.2 Acondicionar los espacios de actuacion, despejando-
lo de obstéculos u objetos de trabajo.

CE12.3 Repasar y acondicionar los equipos de trabajo al
finalizar la jornada, realizando las reposiciones necesarias
por desgastes o roturas.
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CE12 .4 Recoger los elementos de trabajo, depositindolos en 6.~ ORIENTACIONES METODOLOGICAS

espacios apropiados y debidamente acondicionados como En el establecimiento de la programacién de los programas de cuali-

almacén u office. ficacién profesional inicial, la metodologia adquiere gran relevancia.

C13:  Respetar los procedimientos y las normas internas de empresa Por las caracteristicas del alumnado que cursan estos programas, el

CE13.1 Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa cum-
pliendo los objetivos de rendimiento diario definidos en su
propia organizacion.

CE13.2 Adecuarse al ritmo de trabajo de la empresa para no
perjudicar el normal funcionamiento de la actividad global
de la misma.

CE13.3 Realizar el trabajo de la jornada de acuerdo a los
requisitos de rendimiento diario establecidos en la misma.
Incorporarse puntualmente al puesto de trabajo, disfrutan-
do de los descansos instituidos y no abandonando el centro
de trabajo antes de lo establecido sin motivos debidamente
justificados.

aprendizaje ha de ser lo mds funcional posible, a la vez que se hace nece-
sario, tomar como referencia el nivel de conocimientos previos que cada
alumno posee, fomentando el interés y la autoestima.

Es conveniente evitar la excesiva teorizacién de los contenidos y lle-
gar a la abstraccion a través de la aplicacion reiterada de cada aprendiza-
je a diferentes situaciones concretas. Proponer tareas en las que se esta-
blezcan relaciones entre lo aprendido y lo nuevo, que no resulten
repetitivas sino que requieran formular hipétesis y ponerlas a prueba, ele-
gir entre explicaciones alternativas, etc.

Utilizar las tecnologias de la informacién y proponer formas de tra-
bajo compartidas en las que los alumnos, ademds de ayudarse unos a
otros, se acostumbren a defender sus opiniones con argumentos, escuchar
a los demds, compartir las tareas y tolerar a sus compaifieros.

ANEXO II

ORGANIZACION Y DISTRIBUCION HORARIA

OPERARIO DE VIDRIO
Horario Horas de Horaside
Médulos Especificos sERiaal Lugar durasisn duracién
IPES
1. Materiales y servicios de tapiceria. Bilivn
Conformado manual y semiautomatico 5h. ; 145 290
i . educativo
de productos de vidrio mediante soplado
2. Conformado manual y
semiautomatico de productos de vidrio Centro
; 3h. . 87 174
mediante colado, prensado y educativo
centrifugado
3. Moldeado_ m_anual y semiautomatico 4h. Centr_o 116 232
de tubos de vidrio educativo
4. Me_canizados manuales en productos 4h. Centr_o 116 232
de vidrio educativo
TOTAL 1616, | Sentro 464 928
educativo
5. Formacién centros de trabajo Agagy, | SeAmods 120 240
trabajo
HORAS TOTALES 584 1.168
ANEXO III

ESPACIOS MINIMOS

OPERARIO DE VIDRIO

Espacio formativo

Superficie m?/A 5alum.

Aula polivalente 30
Taller de fabricacion y transformacién de vidrio 200
Taller de mecanizado y tallado 200
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ANEXO IV

MODULOS ESPECIFICOS Y SU RELACION CON LAS UNIDADES DE COMPETENCIA
DEL CATALOGO NACIONAL DE CUALIFICACIONES PROFESIONALES

OPERARIO DE VIDRIO
Cualificacion
Mddulos Especificos Unidades de Competencia Profesional
Completa
MF0B43_1: Conformado manual | UC0643_1: Conformar manual o
y semiautomatico de productos semiautomaticamente productos
de vidrio mediante soplado de vidrio mediante soplado VIC203 1

MF0B44_1: Conformado manual
y semiautomatico de productos
de vidrio mediante colado,
prensado y centrifugado

UC0644_1: Conformar manual o
semiautomaticamente productos
de vidrio mediante colado,
prensado y centrifugado

Fabricacion y
transformacion
manual y
semiautomatica de

MF0B45_1: Moldeado manual y
semiautomatico de tubos de
vidrio

UC0645_1: Elaborar manual o
semiautomaticamente productos
de vidrio mediante el moldeo de
tubos de vidrio

productos de vidrio

MF0144_1: Mecanizados
manuales en productos de vidrio

UC0144_1: Realizar
mecahizados manuales en
productos de vidrio

RESOLUCION de 24 de julio de 2008, de la Direccion General de
Formacion Profesional, por la que se establece el perfil del progra-
ma de cualificacion profesional inicial de Operario de Decoracion
y Moldeado de Vidrio.

La Ley Orgédnica 2/2006, de 3 de mayo, de Educacion, en su articulo
30 regula los programas de cualificacion profesional inicial destinados al
alumnado mayor de dieciséis afios, cumplidos antes del 31 de diciembre
del afio del inicio del programa, pudiéndose excepcionalmente, con el
acuerdo de alumnos y padres o tutores, reducir dicha edad a quince afios
para aquellos que cumplan lo previsto en el articulo 27.2 de dicha Ley.
Asimismo establece que corresponde a las Administraciones educativas
organizar programas de cualificacién profesional inicial.

La Ley Orgdnica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de
la Formacion Profesional cre6 el Sistema Nacional de Cualificaciones y
Formacion Profesional, cuyo instrumento fundamental es el Catdlogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales previsto en su articulo 7.

La Orden EDU/660/2008, de 18 de abril, de la Consejeria de Educa-
cidén, regula los programas de cualificacion profesional inicial en la
Comunidad de Castilla y Ledn, estableciendo en su articulo 5.1 que el pri-
mer nivel de dichos programas se estructura en médulos formativos de
cardcter general y médulos especificos.

El articulo anteriormente indicado, en su parrafo b), determina que los
modulos especificos estardn referidos a las unidades de competencia per-
tenecientes a cualificaciones de nivel uno del Catdlogo Nacional de Cua-
lificaciones que, al menos, conduzcan a la obtencion de una cualificacion.
Por otro lado, establece que se podran ofertar distintos perfiles en funcién
de las cualificaciones elegidas, y que los contenidos, caracteristicas y
orientaciones metodoldgicas serdn desarrollados por la Consejeria de
Educacion.

Asimismo, el articulo 13.2 de la citada Orden dispone que, para
impartir docencia en los médulos especificos referidos a las unidades de
competencia profesional se exigirdn los mismos requisitos de titulacién y
formacion requeridos para impartir ensefianzas de formacion profesional
en el articulo 95 de la Ley Orgdnica 2/2006, de Educacién y quedardn

especificados en la regulacion por la que se establezca el perfil profesional
de cada programa y aquellos declarados equivalentes, a efectos de docencia,
con las titulaciones de Técnico Especialista y Técnico Superior en una espe-
cialidad de formacién profesional, siempre que acredite una experiencia
docente en la misma, de al menos dos afios, en centros educativos.

Por lo expuesto, y en uso de la facultad prevista en la disposicién final
primera de la Orden EDU/660/2008, de 18 de abril.

RESUELVO
Articulo 1.~ Objeto.

1. La presente Resolucién tiene por objeto establecer el perfil del pro-
grama de cualificacién profesional inicial de Operario de Decoracién y
Moldeado de Vidrio.

2. El perfil del programa de cualificacién profesional inicial de
Operario de Decoracién y Moldeado de Vidrio estd compuesto, de una
parte, por las especificaciones sobre el curriculo de los médulos for-
mativos de cardcter general que se establecen en el Anexo V de la
Orden EDU/660/2008, de 18 de abril, y por otra parte, por los conteni-
dos, caracteristicas y orientaciones metodoldgicas de los médulos especi-
ficos, que se relacionan en el Anexo I de la presente Resolucion.

Articulo 2 — Programaciones didacticas.

Los centros, entidades e instituciones autorizados para impartir este
perfil concretardn y desarrollardn el curriculo mediante las programacio-
nes didacticas de cada médulo especifico en los términos establecidos en
el articulo 9 de la Orden EDU/660/2008, de 18 de abril. En la concrecion
tendrdn en cuenta las caracteristicas del grupo de alumnos y las del entor-
no socioecondmico, cultural y profesional.

Articulo 3 — Metodologia.

1. Las lineas metodoldgicas correspondientes al perfil del programa
de cualificacién profesional inicial de Operario de Decoracién y Molde-
ado de Vidrio se fundamentan en diversos principios bdsicos de aprendi-
zaje que cada profesor adaptara en funcion de las caracteristicas del grupo
y se completard con las contribuciones de la experiencia docente diaria.



