
CONCURSO DE DETERMINACIÓN DE TIPO


Código:  ENCE_23.1


Denominación:

ENCERADO: P-4 CUADRICULADO


DEFINICIÓN

Encerado mural para los espacios educativos de Centros de Enseñanzas Escolares.

CARACTERÍSTICAS GENERALES

1.- GENERALIDADES

El encerado estará constituido básicamente por un bastidor rígido é indeformable y una base de escritura debidamente rigidizada.

La superficie tendrá, como características adicionales, la de evitar los reflejos.

Todas las aristas estarán mecanizadas a fin de evitar partes hirientes.

Admitirán una escritura nítida y un borrado limpio.

2.- DIMENSIONES

Longitud mínima: 
2500

Anchura mínima: 
1220

Anchura mínima útil portapiezas: 
100

3.- COMPOSICIÓN

3.1- Estructura y Materiales

El arco será metálico, soldado; construido en perfil estructural de acero de primera calidad, cerrado en toda su longitud mediante soldadura eléctrica; conformado y estirado en frío, decapado y aceitado con un espesor mínimo de pared de 1,5 mm aproximadamente y cuya superficie estará exenta de irregularidades como rebabas, grietas, etc.

El canalillo portatizas deberá ir soldado por puntos al cerco inferior y por su parte posterior con una soldadura continua de hilo.

En el cerco superior del encerado incorporará un perfil especial soldado por puntos y con un mínimo de cuatro ganchos en su interior (desplazables) para colgar mapas, pantallas, etc. Para la sujeción del tablero a la parte superior del cerco; éste irá fijado en su parte superior por un perfil en "L" y con sujeción al cerco inferior de la misma forma que el superior, tal y como se ve en el plano de sección.

L tablero estará constituido por un soporte de madera aglomerada de 10 mm. aproximadamente de espesor nominal y de una densidad media no inferior a 650 Kg./m³. Recubierto por su cara anterior de laminado estratificado de 1 mm de espesor mínimo, de superficie adecuada para la escritura y borrado, debiendo tener dicha superficie propiedades antirreflectantes y compensada por la cara posterior de laminado estratificado no decorado, de superficie rugosa y de un espesor mínimo de 1 mm aproximadamente.

Los laminados serán del tipo estratificado, obtenidos por alta presión y temperatura de papeles impregnados de resinas melamínicas y fenílicas del tipo G. (UNE 53.173).

El encolado de éstos componentes se efectuará por aportación de colas de urea/formol con rendimientos no inferiores a 180 gr./m² .

El encerado estará dotado en su parte posterior de un perfil independiente en forma de "L" a modo de soporte continuo para ser fijado a la pared. En la parte delantera del perfil inferior deberá llevar adosado un perfil especial de chapa de acero, cuyos extremos estarán redondeados con un radio de 100 mm aproximadamente y toda su periferia plegada en forma de "V" invertida. Dicho perfil y, en sus laterales, llevará dos aberturas para poder limpiar el canalillo de los depósitos de tiza, etc.

3.2- Recubrimientos

La protección de las partes metálicas se efectuará mediante recubrimiento de polvo termoedurecido con base de resinas epoxídicas (polvo epoxy), que se efectuará tras una serie de fases de desengrase por fosfatación cristalina amorfa al hierro, aclarado por agua corriente y pasivado crómico y polimerización mediante estufado a una temperatura no inferior a 200º C, durante un tiempo mínimo de 10 minutos, debiendo conseguir al final del proceso un espesor de pintura entre 30 a 50 micras, según normas ASTM 11.757 T. 

Las diferentes uniones se realizarán por procedimientos de soldadura por puntos y rematadas en su parte posterior por soldadura de hilo contínuo.

Las esquinas del encerado irán a inglete y soldadas.

Se deberán 
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