
CONCURSO DE DETERMINACIÓN DE TIPO


Código:  BANT_14


Denominación: 

BANCO DE TRABAJO MESA AULA PLÁSTICA, CCNN Y LABORATORIO


DEFINICIÓN
Mesa con destino a las aulas de tecnología de los centros de Enseñanzas Escolares de  Educación Secundaria.

CARACTERÍSTICAS GENERALES

1.- GENERALIDADES
El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exento de agujeros, acanaladuras y salientes.

Las mesas deberán ser adosables por cualquiera de sus lados para  formar superficies mayores sin que entre los planos de trabajo  queden espacios vacíos. Por lo tanto, ningún elemento estructural deberá sobresalir de la proyección en planta del plano de trabajo. Así mismo, la estructura metálica posibilitará la fijación en todo el perímetro de la tapa de tornos.

En la parte baja de la mesa, centrado, existirá un entrepaño de madera, situado a 25 cm. aproximadamente del suelo, con una anchura de unos 40 cm. aproximadamente y de longitud suficiente que no impida el trabajo de los alumnos, de pie o sentados sobre una banqueta, por todos sus laterales.

Al menos las dos patas de uno de sus laterales incorporarán sistema de nivelación, el cual no será extraíble.

2.- DIMENSIONES (en mm.)

· Altura Mínima de la Mesa: 
900 Mm.

· Anchura Mínima de la Mesa: 
1000 Mm.

· Longitud Mínima de la Tapa: 
1500 Mm.

· Longitud Mínima del entrepaño: 
1300 Mm.

· Altura Mínima del Entrepaño en dos posiciones: 
150 ó 640 Mm.

· Longitud Mínima de la Armadura: 
1330 Mm.

· Anchura Mínima de la Armadura: 
630 Mm.

3.- COMPOSICIÓN
3.1.- ESTRUCTURA Y MATERIALES

La base será sólida y estable a la cual se fija rígidamente un bastidor y a este una superficie de trabajo.

La estructura horizontal y de arriostramiento será metálica, construida en perfil de tubo rectangular de acero de primera calidad, estirado en frío, con un espesor mínimo de 1'5 m/m.

Las patas de la mesa serán de tubo cilíndrico de 50 m/m de diámetro, con un espesor mínimo de 2 mm. aproximadamente de pared y cuya superficie deberá estar exenta de irregularidades, tales como rebabas, grietas, etc.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estarán unidas  entre si mediante soldadura de hilo en atmósfera inerte, no debiendo presentar rebabas hirientes.

Se utilizarán a este fin perfiles obtenidos de chapa  de acero laminado en frío, de aceros finos al carbono tipo  ST-33 (DIN  17.100),  de una resistencia  a  la  tracción mínima de 33 Kg./mm².

La tapa estará compuesta por un tablero base de aglomerado "D.M." de madera desfibrada de densidad media uniforme mínima de 675 kg/m3 y de un espesor nominal de 25 mm. aproximadamente cubierta por su cara vista con plástico estratificado, de superficie lisa, de 2 mm. aproximadamente de espesor y debidamente compensado por su otra cara con el mismo tipo de estratificado y de espesor de 2 mm. aproximadamente. También podrá construirse el tablero en madera de haya maciza, por piezas ensambladas, mínimo 5 piezas, limpia de nudos y de irregularidades.

Las uniones de las diferentes piezas que formen la tapa estará ensambladas mediante acanaladuras en forma de “diente de sierra” a todo lo largo de las piezas, debiendo ser el espesor nominal de la tapa de 40 mm.

En cuanto a las dimensiones del tablero, sus tolerancias serán las admitidas por la norma UNE 56.706.

El estratificado serán del tipo G (UNE 53.173). 

El entrepaño será de iguales características a la tapa.

3.2.- RECUBRIMIENTOS.
La protección de las partes metálicas se efectuará mediante recubrimiento de polvo termoendurecido con base de resinas epoxídicas (polvo epoxy), que se efectuará tras  una serie de fases de desengrase por fosfatación cristalina o amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas calidades, aclarado por agua corriente, pasivado crómico y polimerización mediante estufado a una temperatura no inferior  a 200 grados centígrados durante un tiempo mínimo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso un espesor mínimo de 30 a 50 micras.

La periferia de la tapa se mecanizará de forma rectangular con las esquinas redondeadas con un radio de 10 mm. Las aristas de la tapa se redondearán con un radio de 2 mm como mínimo. 

Los cantos, estarán recubiertos con un mínimo de dos capas de barniz poliuretano, consiguiendo un espesor mínimo de 40 micras y un acabado de tacto sedoso.

EQUIPO DE SERVICIOS. 

En el centro de la tapa se colocará una "caja metálica" cuadrada con cuatro tomas de corriente tipo SCHUKO (1 toma a cada lado de la caja) con toma a tierra, accionadas por interruptores con  piloto protegidos por un magnetotérmico y un diferencial. 

El piloto de señalización situado en el interruptor, no podrá ser extraíble manualmente desde el exterior. La tapa de la caja metálica del "Equipo de servicios" irá fijada a la caja mediante tornillos metálicos.

La caja metálica donde se ubica el "equipo de servicios" será desmontable de la mesa para su transporte y la conexión eléctrica se podrá separar y unir mediante acoplamiento manual.

Las instalaciones tendrán la versatilidad suficiente que permita formar una fila de hasta tres mesas por adosamiento lateral y disponer en todas ellas del servicio de electricidad.

La instalación eléctrica de las mesas se tenderá con cable antihumedad bajo tubo rígido de plástico fijado bajo la tapa de la mesa y protegida por su correspondiente diferencial. Dispondrá de un enchufe tipo SCHUCO situado en uno de los extremos de la tapa de la mesa para hacer posible la conexión que de servicio al módulos siguiente.

La dotación de instalaciones será igual en todas las mesas de modo que éstas puedan ser utilizadas independientemente o en cualquier orden de la fila formada. Cualquier mesa por lo tanto, podrá ser principio, medio o final de la instalación, lo que  implica la instalación de enlace entre las mismas y cierre de terminales.

Las tomas de corriente tendrán una intensidad mínima de 5A para cada una y estarán alimentadas a través de sendos interruptores.
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