
CONCURSO DE DETERMINACIÓN DE TIPO


Código:  BOTI_18


Denominación: 

BOTIQUÍN


DEFINICIÓN

Armario de chapa de acero para botiquines, para Centros de Enseñanzas Escolares.

CARACTERÍSTICAS GENERALES

1.- GENERALIDADES

Los botiquines irán pintados de blanco; con cruz en color rojo en su frente y centrada.

Su distribución interior estará dispuesta de tal forma que se puedan alojar los siguientes materiales sin caerse al abrir la puerta:

· Botellas de agua oxigenada de 500 cc: 
2

· Bote de gasa esterilizada de 60 compresas de 20 x 20.

· Paquete de algodón de 250 gr.: 
1

· Vendas de tres tamaños: 
24

· Cajas de tiritas de 6 x 50: 
5

· Carretas de esparadrapo de 5 x 5, 5 x 3,5 y 5 x 1,5: 
3

· Frascos de mercurocromo de 15 cc. Y de 125 cc: 
2

· Tubo de pomada analgésica de 70 gr. aproximadamente: 
1

· Tubo de pomada para quemaduras de 50 gr. aproximadamente: 
1

· Tubo de pomada antihistamínica de 50 gr. aproximadamente: 
1

· Bote de bicarbonato sódico de 250 gr. aproximadamente: 
1

· El armario irá dotado del siguiente material:

· Batea riñonera de acero inoxidable: 
1

· Torniquetes tipo tubo de goma virgen: 
4

· Pinza clínica de acero inoxidable: 
1

· Termómetro clínico (con estuche): 
1

2.- DIMENSIONES (En mm)

· Anchura mínima: 
400 mm

· Altura mínima: 
600 mm

· Fondo mínimo: 
150 mm

3.- COMPOSICIÓN

3.1- Estructura y Materiales

Construido en chapa de acero con bisagras de gran robustez, cerradura tipo bombilla y tirador.

Será metálica en chapa de acero de 0,8 mm aproximadamente de espesor de primera calidad y cuya superficie estará exenta de irregularidades tales como grietas, etc.

Según normas DIN 1.623 y 2.394.

Se utilizarán a éste fin aceros finos al carbono tipo ST-33 (Din 17.100), de una resistencia a la tracción superior a 33 Kg./mm².

3.2- Recubrimientos

La protección de la chapa del botiquín se efectuará mediante recubrimiento de polvo termoendurecido con base de resinas epoxídicas (polvo epoxy), que se efectuará tras una serie de desengrase por fosfatación ó cualquier otro sistema que proporcione las mismas calidades; aclarado por agua corriente y un pasivado crómico y polimerización mediante estufado a una temperatura mínima de 200º C, con un tiempo de 10 Minutos, debiendo conseguir al final del proceso unos espesores comprendidos entre 30 y 50 Micras.

Los ensayos según normas ASTM 11.757 y DIN 50.015.
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