	
	CONCURSO DE DETERMINACIÓN DE TIPO

	
	Código:  MEPR_38

	
	Denominación:

MESA DE PROFESOR CON SILLÓN



DEFINICIÓN

Mesa y sillón destinados a espacios educativos y/o administrativos de Centros de Enseñanzas Escolares.

CARACTERÍSTICAS GENERALES

1.- GENERALIDADES
El plano de las mesas deberá ser horizontal, exento de agujeros, acanaladuras y salientes. Ningún elemento estructural deberá sobresalir de la proyección en planta de trabajo.

Deberá garantizarse la accesibilidad por todos los lados de la mesa.

La mesa no dispondrá de elementos que dificulten o aminoren la habitabilidad del espacio interior de la mesa, tales como refuerzos, reposapiés, etc.

Para mayor flexibilidad del espacio didáctico, los sillones deberán ser apilables.

2.-DIMENSIONES (en mm.)

MESA:

· Longitud mínima de la tapa: 
1.200 Mm

· Anchura Mínima de la tapa: 
700 Mm

· Grueso mínimo de la tapa: 
20 Mm

· Altura mínima total de la mesa: 
750 Mm

· Ancho mínimo de cajones: 
440 Mm

· Profundidad mínima de cajones: 
610 Mm

· Fondo mínimo de los cajones: 
500 Mm

SILLON

· Altura mínima del respaldo: 
760 Mm

· Longitud mínima del respaldo: 
460 Mm

· Anchura Mínima del respaldo: 
300 Mm

· Espesor mínimo del respaldo: 
30 Mm

· Altura mínima del asiento: 
450 Mm

· Anchura mínima del asiento: 
460 Mm

· Fondo mínimo del asiento: 
450 Mm

· Espesor mínimo del asiento: 
50 Mm

3.- COMPOSICIÓN

3.1.- ESTRUCTURA Y MATERIALES

LA MESA estará constituida  por una base sólida y estable a la cual se fija una superficie de trabajo.

La estructura será metálica, construida en perfil de acero de  primera calidad, estirado en frío, con un espesor mínimo de 1'5 mm. , y cuya superficie deberá estar exenta de irregularidades tales como rebabas, grietas, etc., según normas DIN 1623 y 2394.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estarán unidas entre sí mediante soldadura de tipo oxiacetilénica por arco en atmósfera inerte, no debiendo presentar, después de su ejecución, coqueras, residuos ni rebabas hirientes.

El diámetro nominal de la estructura será de 35 mm. de diámetro.

El larguero que une el pórtico trasero, así como el que se dirige desde éste a la pata delantera izquierda, será de 25 mm. de diámetro.

El anclaje de la estructura del tablero será mediante tornillería incorporando, entre ambos, elementos intermedios de función amortiguadora.

Se utilizarán a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frío, de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN  17.100), de una resistencia a la tracción mínima de 33 kg/mm².

Los cajones se realizarán en madera de haya de 11 mm. aproximadamente de espesor y 100 mm. de altura aproximadamente, y sus uniones en las esquinas serán del tipo "cola de milano"; el fondo de los mismos en tablex plastificado en blanco por la cara interior del cajón. Las gualderas se barnizarán en color natural.

Las guías de los cajones irán atornilladas al cuerpo del gradén y serán de corredera y rodamientos.

En el frente de los cajones se incorporará tirador de varilla calibrada de 8 mm. de diámetro, pintada o cromada; el primer cajón llevará incorporada en su frente una cerradura de bombillo.

El gradén de cajones irá unido a las patas mediante remaches tubulares de acero y/o aleación de aluminio-magnesio de cabeza ancha.  Entre estos elementos y la estructura no habrá elementos intermedios. La unión del gradén al tubo inferior oblicuo se hará mediante tornillos y podrá llevar elementos intermedios.

a) 
Tablero contrachapado. La tapa estará construida en madera contrachapada, cubierta por su cara vista con plásticos estratificados de superficie lisa y de un espesor de un milímetro y debidamente compensada por su otra cara con el mismo tipo de estratificado y de un espesor de un milímetro.

El contrachapado de la tapa estará compuesto por 15 hojas de maderas nacionales de espesor nominal de 1'2 mm., aproximadamente encoladas por aportación de capas de urea/formol con unos rendimientos mínimos de 180 gr. /m² y prensadas de tal forma que se asegure una perfecta adhesión. Normas UNE 56.705 h (1) y 56.705 h (2).

En cuanto a las dimensiones del tablero, sus tolerancias serán las admitidas por la norma UNE 56.706

Los laminados serán de estratificado tipo G (UNE 53.173)

b)
Tablero cabeceado en macizo. Podrá estar construida en madera aglomerada de 16 mm. aproximadamente de espesor cabeceada en madera de haya de  16 x 15 mm., como mínimo, de fondo; todo ello cubierto por una  capa de madera de 1 mm aproximadamente por cada una de las caras y, todo a su  vez, por plásticos estratificados de las mismas características que para el tablero contrachapado.

El aglomerado de la tapa tendrá una densidad mínima de 650 kg/m3, y con espesor nominal de 16 mm. aproximadamente.

En cuanto a las dimensiones del tablero, sus tolerancias serán las permitidas por la norma UNE 56.706.

c) Tablero Multicapa. Formado por cuatro capas de madera desfibrada tipo tablex o similar y tres capas de maderas nacionales, llegando el conjunto a un espesor de 18 mm., encoladas por aportación de capas de urea/formol, con rendimiento  de 180 g/m² como mínimo, prensadas de forma que se asegure una perfecta adhesión según las normas UNE 53.705 h(1) y 56.706 h(2).

La densidad media será de 750 kg/m3, estando el tablero exento de nudos y grietas. 

Deberá poseer una resistencia a la flexión mínima de 450 kg./cm², así como un hinchamiento inferior o igual al 2% después de inmersión en agua a 20C durante un periodo de 24 horas, según norma NPA 4-73. La resistencia de arranque media será de 150 kg/cm² en la capa de madera y de 200 kg./cm² en el tablero de fibras. Estos valores admitirán una tolerancia de ±5%, debiendo superar la prueba V-313 del INIA.

Periferia de la tapa: Se mecanizará de forma rectangular con las esquinas redondeadas con un radio de 10 mm. Las aristas de la  tapa se redondearán con un radio de 2 mm., como mínimo.

EL SILLÓN estará constituido por una base sólida y estable a la cual se fijará solidariamente el asiento y el respaldo.

Las calidades y construcción serán iguales a las definidas para la mesa, siendo el diámetro nominal del tubo para éstas de 20 mm. 

El tubo del respaldo se cerrará con casquillos o tapones metálicos soldados.

El asiento irá provisto de una concavidad anatómica basada en una profundidad de huella de 5 a 10 mm., centrada a 1/3 del fondo del asiento y disminuyendo proporcionalmente hacia los lados.

El frente del asiento tendrá una curvatura 50 mm. de radio, construido de madera contrachapada.

La periferia del asiento se mecanizará de modo que las aristas queden redondeadas con un radio mínimo de 2 mm.

El contrachapado será confeccionado con siete hojas de madera de haya o de mayor dureza, de 1,2 mm de espesor aproximadamente, pegadas por aportación de capas de urea/formol, con una dosificación de 180 gr/m2 como mínimo, y sometidas a una presión que asegure una perfecta adherencia.

Los laminados serán del tipo estratificado a base de resinas de poliéster, con espesores de 0,8 mm. aproximadamente en ambas caras.

El respaldo será de forma anatómica, basada en doble curvatura en los sentidos de largo y ancho, correspondiendo la flecha máxima de la concavidad en el eje longitudinal de 28 a 40 mm. Y una convexidad de 3 a 5 mm aproximadamente en el centro del eje transversal.

El radio de curvatura del respaldo será de 300 mm. aproximadamente tomando como centro de dicho radio la distancia de ¼ de la parte anterior del asiento.

La unión del asiento y respaldo se efectuará mediante remaches tubulares de acero y/o de aleación de aluminio-magnesio y con elementos amortiguadores intermedios en las uniones metal-madera, fabricados en polietileno de baja presión, libres de tensiones internas.

Las patas estarán dotados de remates plásticos. 

La estructura que sirve de apoyo al asiento incorporará en su parte superior dos elementos de función amortiguadora  debidamente remachados, y situados en su parte delantera. 

3.2.- RECUBRIMIENTOS
La protección de las partes metálicas se efectuará mediante recubrimiento de polvo termoendurecido con base de resinas epoxídicas (polvo epoxy), que se efectuará tras una serie  de fases de desengrase por fosfatación cristalina o amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas calidades, aclarado por agua corriente, pasivado crómico y polimerización mediante estufado a una temperatura no inferior a 200 grados centígrados durante un tiempo mínimo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso un espesor mínimo de 30 a 50 micras (ASTEM 11.757 T).

Los cantos vistos del frente del gradén de cajones irán cubiertos por PVC imitación madera, a juego de color con el canto de la superficie de la tapa elegida, y con un espesor de 2'5 mm. aproximadamente.

Tanto el faldón delantero como el cuerpo del gradén de cajones, así como el frente de los mismos, serán de madera aglomerada de 19 mm., aproximadamente recubiertos de papel melamínico de igual color que la tapa.

En la oferta económica, además del precio total del lote, deberá reflejarse el precio por unidad de cada uno de los elementos que componen el lote.
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