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ANEXO |

REALIZACION DE LA PRUEBA PRACTICA

LUGAR DE REALIZACION

IES La Albuera. )

AV. DON JUAN DE BORBON, 23
40004 SEGOVIA (SEGOVIA)
Teléfono 921420879

Fax 921444124

DIA Y HORA DE REALIZACION

Miércoles 27 de noviembre a las 15:45 en llamamiento Unico.

PROCESO DE REALIZACION
- Se sorteara el orden de intervencion dividiendo la lista de admitidos en dos partes:

- Los 15 primeros aspirantes, contados a partir del niimero extraido incluido él, realizaran las
pruebas oorrespondlentes a torno, fresadora y soldadura en grupos de 5 para cada tipo de
proceso, realizando los cinco primeros la prueba de torno, los cinco siguientes la de fresado
y los cinco siguientes la de soldadura. Se dedicaré a cada parte 30 minutos, rotando a
continuacion.

GRUPO 1 GRUPO 2 | GRUPO 3
Torno Fresadora | Soldadura

Soldadura Torno Fresadora

Fresadora Soldadura Torno

- Los otros aspirantes realizaran las pruebas correspondientes a CNC y hoja de proceso en
el aula.

- Trascurridas 2 horas los 15 primeros aspirantes realizaran las pruebas en el aula mientras
que los 15 segundos realizaran las de taller.

- Los aspirantes que desistan de la realizacion de alguna de las pruebas practicas una vez
iniciadas, no podran abandonar el taller o aula hasta la finalizacion del tiempo estlmado para
la realizacién de la parte correspondiente.

- El tiempo estimado de realizacién es de 4,30 horas. (2 horas para la parte de taller y otras
dos para la parte de aula més el tiempo necesario para el sorteo y organizacién de las aulas.)
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MEDIOS TECNICOS

Los aspirantes deberan aportar los EPI personales:
- Ropa de trabajo en el taller
- Calzado de seguridad
- Gafas de proteccion.
- Guantes de trabajo.

Se dotara por parte del centro de las protecciones necesarias para el proceso de soldadura.

CRITERIOS DE EVALUACION

Torno y fresadora
Se valorara cada prueba en términos de realizado o no realizado y el procedimiento para su
realizacion en términos de correcto o incorrecto.

Soldadura

Se valoraran la correcta adopcion los parametros basicos del proceso, la ejecucion de la
prueba propuesta, la correcta explicacion del proceso seguido y el componente didactico de
la explicacion.

CNC
Funcionamiento del programa realizado, dentro de los pardmetros que se establecen en el
enunciado.

Hoja de procesos

Se valorara la correcta adopcion de los parametros tecnoldgicos, uso de los elementos de
corte y control, proceso coherente con las medidas y acabados propuestos y la didactica y
fundamentacion pedagégica asociada al proceso.
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